< LKAB

Samradsunderlag LKAB:s
cirkulara industripark i Lulea

Samrad infér ansokan om tillstand enligt 9 och 11 kap. miljobalken
(1998:808) samt enligt lagen (1999:381) om atgarder for att
forebygga och begransa foljderna av allvarliga kemikalieolyckor



SEJEOM
Stämpel


LKAB

Datum:

2022-05-03


SEJEOM
Stämpel


Innehallsforteckning

a A W N R

5.1
5.2

6.1
6.2
6.3

7.1
7.1.1
7.2
7.21
7.2.2
7.2.3
7.2.4
7.3
7.31
7.3.2
7.3.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.8.1
7.9

PN [ 41T = V1LY Z= U] o o o[ 1= 1
=10 1] 2
Y= 14112 (o [ 5
==L [To T 111532V 6
Avgransning mot andra verksamhetsutovare pa planerat verksamhetsomrade...........c.ccovvevveeeveeeveeenen. 6
[ 1Yl | g Tl ot g TN = o [ 1o o Ty RSP 7
=T 0] 0 F= I = 1S3 10 | 1] (T 7
[ Vo o] 1= 8
ANSOKAN GVSEI ...t iiiiitt ettt ettt et e oo oo bttt e e a4 4R ba b ettt e e e 444 R b ettt et e 244 e4a AR be b ettt e e e e e e Rnbnn e e et e e e e e annnnnnees 9
B2 L= 01V =T 1 SEST= U ] = PR 9
Miljofarlig verksamhet och industriutslappsverksamhet...........coooiueiiiiiiiiiiii e 10
S B S0 . e s 11
Forutsattningar och raddande miljOfOrNAIANAEN............cuviiieiii ettt ee et e et e eree e ereaeeeeas 13
[0 2= 15T T 13

Omradesbeskrivning inklusive narliggande verksamheter och omgivningar ............cccccvevvevevveeennns 15
L F=T a1 o) g F=1 [ F= Vo To (=Y o OO OO O SRR 18

(@10 Z=Y 111 o =Y 4 18

DEtalJPIANET ... . 19

Tillatlighet for byggnader iNOM OMIAGEE.............c.eiivieireeieeeee et eetee et e seeseeseeeaereesreesteessesasesaresaesaneeeas 21

PNV ST o] =T g =T PP PRSP 21
Skyddade omraden 0Ch MKSINTIESSEN .........ccueiiuiiirieetieeie ettt eete et ee e eeeeeete e teeeteeeteesteeeseeenneenreeaneeas 21

LSS L1 =TT I P PP P PP 21

SKYAAAOE OMIAGEN .....eveivicteeeie ettt e eteeteeteeteeteeabesaeeseeabeaaeesseabeessesteaseensesssenseabesssessestsansesaesraensens 24

KURUIMULO e 26
SEANASKY AU, ... s 27
[T a0 K] 1= o 15 o (o FO PRSP P PP PPPPPPP 27
Rekreation, friluftSliv OCH fISKE ... e e e e e e e e 28
T 0 1o T PP PP PP PP PPPRPPRN 28
A= L= 10011 PSR PPP 29

[ ETet] o1 =T aT o aF= F=T o [ o TR 31
1o V= UL = T Te] g 1= T {0 G 2= 11 (= o D PP PPPPPR 31
P =] g E= LAV (= To (o7 I 11 o [P PRSP 33

Plan@rad VEIKSAIMNEL. ... .coevuieeiee ettt et et et e e e et e e e e e e e et e s e e e ea s seeeaaeeese s e eeesanteeeaneresesnneeernnnrees 34



< LKAB

LS 5 IS =T V7 TS U 0) o o T T 36
T 2 ¥ Ve o T AT 38
9.2.1  ProCESSHESKITVIING ...eeiiiiiiiie ittt s et e e etk e e e sttt e e e aa bt e e e anbe e e e e anbbeeeeanbbeeeeanbaneeeants 39
9.3 Mineralgtdselproduktion ? (@MMONIUMFOSTALET).......eieieiiiiie e 40
9.3.1  ProCeSSDESKITVIING ....eeiiiiiiiiiiiiie ettt e ekt e e e sk e e e s ket e e e sabe e e e e anbb e e e e aabneeeeanbnneeeaans 40
9.4  Pyritrostning (svaveldioxid 0Ch JArNOXIA) ....ccoiuvreeeiiiiieeiiiiie et 41
9.4.1  ProCeSSDESKITVIING ....eeoiiiiiieiiiiiee ittt e e sttt e e sk b e e e s be e e e e sabeeeeean bbb e e e aabneeeeanbneeeeaans 42
9.5 Svavelbranning (SVAVEITIOXIA) -ttt ettt ettt ettt s et e e et e e et e e e e e e e nnenis 43
9.5.1  ProCeSSDESKITVIING ....ceoiiuiiiiiiiiiiee ittt e ekt e e e st et e e e s ket e e e aabe e e e e aa bbb e e e aabbeeeeanbneeeeanns 43
9.6  Svavelsyraverk (SVAVEISYIQ) ...ttt ettt et e e sk e e e st e e e aabn e e e e anbneeeeaan 44
9.6.1  ProCeSSDESKITVIING ....ceoiiuiiiiiiiiiiie ittt e ekt e e skt e e e s ket e e e sabee e e e aa bbb e e e aabneeeeanbneeeeanns 44
9.7 Rostgodslakning (separering av jarnoxid och andra metaller) ..........cccoooiiiiiiiee i 46
9.7.1  ProCeSSDESKITVIING ....ccoiiuieiiiiiiiiie ittt e ettt e e sttt e e st et e e e sabbe e e e anbbeeeeanbneeeeanbeeeeeanes 46
9.8 Direktreduktion av jarnoxid (varmbriketterad jarnsvamp, HBI) ........ccooiviiiiiiiiiiiiiiiiie e 48
9.8.1  ProCeSSDESKITVIING ....eeiiiiiiiiiiiiie ettt e ettt e e skt e e s kbt e e e sabb e e e e snbbeeeeanbneeeesnbneeeeaans 48
9.9 Elektrolys Q220 = EsR0 Lo 1S3 0 = L) PPt 49
9.9.1  ProCeSSDESKIIVNING ....eeiiiiiiiiiiii ittt ettt e et ettt et e e a4 e s ba b e et e e e e e e s e anbnbe e e e e e e e e s nbnbneeeeeeeean 50
9.10 Ammoniakverk (BMMIONIBK) ...ttt s et e e et e s e bt e e e nbe e e e e annns 52
9.10.1  ProCeSSHESKITVIING ....ceoiiiiiiiiiiiiie ettt ettt e sttt e e st et e e e st bt e e e aabbe e e e anbbeeeesnbneeeeanbneeeeanes 53
9.11 Salpetersyraverk (SAUPELEISYIA) ...cuveeeee ittt ettt ettt ettt ettt e ekt s et e e et e e et e e e nbne e s ennes 54
9.11.1  ProCeSSDESKITVIING ....ceiiiiiiieiiiiii ettt ettt e et e e e skt e e e st et e e e sabb e e e e anbbeeeeanbneeeeanbaeeeesnes 55
9.12 Ammoniumnitratproduktion (BMMONIUMNILIAL) «..veeeee e 56
9.12.1  ProCeSSDESKITVIING ....coiiiiiiieiiiiie ettt e sttt e e st e e e st bt e e e s kbt e e e sabbeeeeaabbeeesanbaeeeeanes 57
SR R TS (00 V=T T 1 1] =] (T P PP P PP PR PPPPRR 58
9.13.1 Kylvattenintag 0Ch -ULIOPP .......ccuuiiiiiii e 58
9.13.2 Processvattenintag och -utlopp samt processvattenreningsverken...........ccccooiiiiiiiiiieiiiiiiiiieeeeeeennn 58
e T B e B B =T V7= i (=T o g F= T 1 (=T T o OO 59
9.13.4 Framstéllning av kvavgas och syrgasanrikad IUft.............oooiimiiiiiiiii e 59
9.13.5 Framstallning av demineraliSErat VAIEN .............ccuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiee et e e e e e bereeeeeae e s 59
O.04  HAMIN L.ttt e 59
S ST = 1 (= V=T 7= 10 ] =] SR 60
9.15.1 Utférande av anlaggning i ett VatteNOMIAAE ..........cc.civiiieiieiriiieite e ereete e sreereeetesre e esbeereenesbeenaesnas 60
9.15.2 Tillfallig/permanent grundvattenbortledning ............uueeiiiiiiiii e 61
0.16  ANIAGONINGSSKEE .....uuuieieiiieiiettiieeee s 61
10 Genomforda och planerade UFEANINGAT ..........cuueeiiiiiieeiiiiie ettt ettt e e et e e e sabee e e e snbeeeeenneees 63
10.1 Markundersokningar OCh StAtUSIAPPON ...........eviiiieiieieiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseseeesssasesssssssssssssssssnsssssssnnssnnes 63
(0 I B Y =T (0T o (=T =T ] o PRSP PRSPPI 63
O S = 11U L] = o] o] P PP 63
02 = T 11T U (=T | o S, 64
10.3 Utredning av paverkan pa luftkvalitet (SpridningSberakning) ...........ccceveveeieieieerreseiieesre s esiesreeeeiens 64
OB R I - Vo 1Y = 110 1 11 1= [T O, 64

O TR = =TT o 1= oL (1 =T [ T o PSP PPRR 65


SEJEOM
Stämpel


< LKAB

10.5.1 HydrodynamiSK MOEIL..........cooiuiiiiiiiiiie ittt e st e e s b e e e s bbb e e e s abaaeeesannbeeesnnnaeeenn 65
10.6  NAIUNVAIAESINVENTEIING .....veeeeiitiieeaittiee e ettt e e ettt e e e sttt e e e aabe e e e e aabeeeeaasbeee e e aa ket e e aanbeeeeaanbeeeeaanbneeeaanbneeeanbnis 67
O T 0 151 = UL =T 1T T T | PP PP PP PP PP 68
10.8  TranSPOITIISKUIIEANING ......veeeeiiitiieeiitie ettt ettt e e e sa bt e e e sa b et e e e aabe e e e e aabe e e e e an ket e e e anbe e e e e s bneeeeanbneeeanbnis 68
10.9 BrandriSKULTEANING ......cceiitiieeiiitiieeiittiee ettt e e att e e sttt e e e et e e e aa b et e e e aabe e e e e aabe e e e e anbe e e e e anbe e e e aanbeeeeaanbneeeanbnis 68
10.20 MilJOTISKUITEANING . ¢t teeeeetttee ettt ettt ettt e e ettt e e e ekt e e e ekt et e e e aa ket e e e aa ket a2 e aa ket e e 2 s ket e e e anbe e e e e s bneeeeanbneeeanbns 69
10.11 SEVESODEIAKNING ... teeee ittt ettt e e e a ket e e e e a ket e e e aa ket e e e aa ket e e e an ket e e e an ket e e e s bn e e e e s bneeeanbns 69
O Y =1 1011 =T o [T Lo O PP PP PP PP PP 69
10.13 ENergibalanSUIIEANING ........cooiiuieeeiiiiieeaititte ettt e ettt e e e aa bt eeaatbe e e e e aabet e e e aabeeeeaasbe e e e e anbeeeeaanbeeeeaanbneeeannbnis 69
5 O /11T =1 =] =T PSS 71
5 O = L XS U1 Y= 1017 1 To [T SRS 71
L R I T = 2\ 1 (o ) OSSOSO RR 71
11.1.2 Process- 0Ch NJAIPKEMIKAIIE.........coi ittt s kbt e s abbn e e s annne e e s annnnee s 72
B IS Y 2= L1 (= T 101V Z= U o [T T ST PSPPI 72
P S = 0 1= o E= 11V Z= U o [T T SO PTPP PP 73
T1.1.5  AVFAITESIPIOUUKLET ...ttt s ket e s bbbt e skttt e s kbe et e s bbb e e e s bbb e e e s nnnneee s 74
I L Y 14 o (o =0 = [ SRS 74
0 U1 (=1 = T I 1L 0 PPt 75
T1.2.1  MilJ 0KVl EISNOIMIET ... s 76
I U | PP PP R PP 76
2 T B =0 o 011 o PP PP PP PP 76
R 2 B Yo [0 Y= 1o - o (=Y (R 76
G R U £ = o] oI 1| Y= 11 =Y o I OO PP PP PP PP 77
11.3.1 Vattenforekomster och miljOKVAITEISNOIMEN ........ooiiiiiiiiiie e 78
I T2 1o [0 2= (o =T (o (=Y (OO OO PSPPSR 78
Y Y 113 Vo o = To =Y o PSSR 78
I I 0t Y 14 o (o = o =T [ S 78
LT =T To [o] T - o[- o ISR 79
I I T IO 1o [0 2= (o = T (=Y (OSSOSO 79
T I = 1 o0 =T PSP PP PP PPPPRRPPP 79
I TR I 1o [0 2= (o =T (=Y (OSSO OO PRSP 80
I A =TT 1= P PSP P PP PPPo 80
I I A B Y 14 o [0 =0 =T [ PSPPSR 80
11.8 RISKEI OCH SEKEINET. ..ottt et e et e e e st e e e st e e e s et e e e s e e e e s 81
11.8.1 Narliggande SeVeSOVErKSAMNELET .........ooiuuuiiiiieiee ettt e e e e e e e e e e b e et e ae e e s e annbeeneeas 82
11.9 Paverkan pa skyddade naturomraden 0Ch rKSINTESSEN ........civeiviiierieiieiieie st e ste e sre e iesreeree e 85
0N g1 = o T [ T T ] = L O O PRSP 86
12 EQENKONIIOIDIOQIAM ... ettt s 87
13 Kommande miljokonsekvensheSKIVNING .........cueeiiiiiiiiiiiie et 88
13.1 Preliminéra inNeNAIISTOMECKNING ......cviiviiiiiie ittt e sbesre e e tesneesresteesnesneeneenrens 88

I I 1 (=1 = LU 0] (=Tod (11 o PP PPPPRP: 92


SEJEOM
Stämpel


< LKAB

Ordlista:

Anrikning — En process for att skilja jarnmalm fran annat material.

Apatit — Ett av mineralen som finns i LKAB:s jarnmalm och anrikningssand.
Innehaller bland annat fosfor.

Apatitverk — Anlaggning for att omvandla anrikningssand till apatitkoncentrat
genom bland annat separering, avslamning, flotation och filtrering.

Best Available Techniques (BAT) — Béasta Tillgangliga Teknik
Demineraliserat vatten — Mycket rent vatten utan mineraler och salter.

Fluidisering — En process dar ett system av partiklar av fast material
omvandlas fran ett statiskt tillstand till ett dynamiskt fluid-liknande tillstand.
Processen ager rum da en vatska eller gas passerar genom en badd av
partiklar.

Hjalpkemikalie — En kemisk forening som tillsatts en ravara eller insatsvara for
att stotta processen (till exempel saltsyra och svavelsyra).

HBI — Varmbriketterad jarnsvamp. Fran engelskans Hot Briquetted Iron.

Insatsvara — En vara som anvands och férbrukas i en eller flera av
industriparkens processer.

Miljokonsekvensbeskrivning (MKB) — En handling som &r en del av
tillstindsansokan. Syftet med en miljckonsekvensbeskrivning ar bland annat att
identifiera och beskriva de miljoeffekter som planerad verksamhet kan fa pa till
exempel manniskor, djur och natur och hur eventuella negativa miljoeffekter
planeras att forebyggas eller avhjalpas.

Normalluft — Vanlig luft som innehaller cirka 78 procent kvave och 21 procent
syre samt spar av andra gaser.

Planerad verksamhet — En nyetablering eller expandering av befintlig
verksamhet som kraver nytt tillstand. Den planerade verksamheten ligger till
grund for tillstAndsansokan.

Projekt Malmporten — Utbyggnadsprojekt i Luled Hamn.

Pyrit — Ett vanligt forekommande sulfidmineral i jordskorpan som till framst
innehaller jarn och svavel. Pyrit kallas &ven i folkmun for kattguld.

Rare Earth Elements (REE) — Sallsynta jordartsmetaller.

LKAB:s cirkulara industripark — Den industripark pa Svarton som beskrivs i
dokumentet nedan.

Ravara — Ett material eller vara som uppstar i eller utanfor industriparken och
anvands i en eller flera av industriparkens processer.

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
Datum: 2022-05-03
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Sevesoanlaggning — En anlaggning med en verksamhet som hanterar farliga
amnen i mangder som dverstiger en angiven grans och kan innebéra sarskilda
risker for invanarna i handelse av brand eller annan olycka.

Syrgasanrikad luft — Luft dar kvave har separerats bort sa att syrehalten ar
betydligt hégre an i normalluft.

Teknisk beskrivning (TB) — En handling som &r en del av tillstdndsanstkan
innehallande en teknisk beskrivning av ansokt verksamhet och som ligger till
grund for de bedémningar av miljékonsekvenser som gors i en
miljokonsekvensbeskrivning.

Tillstdndsansdkan — For att en verksamhetsutovare ska fa tillstdnd enligt
miljobalken att etablera en ny verksamhet kravs att tillstdnd enligt miljobalken
meddelas, och en godkand miljokonsekvensbeskrivning.

Samradsunderlag LKAB:s cirkulara industripark i Luled
Datum: 2022-05-03
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Sammanfattning

Luossavaara-Kiirunavaara AB (LKAB) avser att ansoka om tillstand for att
etablera en cirkular industripark p& Svarton, Lulea for att tillvarata och framstalla
produkter fran det restmaterial som genereras fran pagaende
jArnmalmsbrytning och efterfdljande foradling vid LKAB:s
gruvindustrianlaggningar.

Den svenska gruv- och mineralnéringen spelar en viktig roll i
klimatomstéllningen i samhéllet. Omstéllningen till fossilfria energisystem och
transporter, klimateffektivt byggande och fossilfritt jordbruk ar beroende av
hallbart producerade metaller och mineral av hg kvalitet. LKAB leder
omstallningen av jarn- och stalindustrin i syfte att utveckla koldioxidfria
processer och produkter fram till ar 2045. LKAB ar en del av den cirkulara
ekonomin. Redan idag &r mer an en tredjedel av mineralférséljningen baserad
pa sekundara produkter och cirkulara affarsmodeller. Genom att ytterligare
utvinna och foradla sekundéra floden med lokal produktion, och befintlig
infrastruktur kan LKAB bidra till en 6kad sjalvférsérjningsgrad av bland annat
fosfor, strategiskt viktiga jordartsmetaller, mineralgodsel, fluor och gips, saval
inom Sverige som EU.

For att driva foradlingsprocesserna baseras den planerade verksamheten i
forsta hand pa fornybar energi. Lokaliseringen i norra Sverige med narhet till
befintlig gruvproduktion och till storskalig produktion av vatten- och vindkraft
innebar ett gynnsamt lage. Genom egen produktion av insatsvaror sker stora
besparingar géallande koldioxidutslapp jamfért med nuvarande teknik med fossil
naturgas.

Den planerade verksamheten antas medféra en betydande miljopaverkan da
det bade &r en A-verksamhet enligt 1 kap. 6 § miljoprévningsforordningen
(2013:251) samt en eller flera IED-verksamhet/er enligt
industriutslappsférordningen (2013:250). Verksamheten kommer medféra
miljoeffekter i form av resursanvandning, utslapp till luft och vatten, ékat antal
transporter, buller samt olycks- och sékerhetsrisker. Verksamheten kommer
aven inkludera vattenverksamhet i och med anlaggande av hamn, utfylinad for
utokad yta for hamn och produktion samt kylvattenintag. Detta kan medfora
paverkan pa vatten- och landomraden. Verksamheten kommer att omfattas av
den hogre kravnivan av Sevesolagstiftningen.

Kommande tillstdndsansokan kommer att inkludera en
miljckonsekvensbeskrivning vars innehall och utformning kommer att uppfylla
kraven som stélls pa en sadan i enlighet med miljcbalken (1998:808) och
miljiobedémningsférordningen (2017:966). Flertalet utredningar planeras att
genomféras och bilaggas tillstdndsansokan.

Det nu aktuella samradet &ar ett sa kallad avgransningssamrad och syftar till att
avgora hur den kommande miljokonsekvensbeskrivningen ska avgransas.
Undersokningssamrad har inte skett d& verksamheten antas medfora
betydande miljopaverkan

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
Datum: 2022-05-03



1 Administrativa uppgifter

Verksamhetsutdvare och Organisationsnummer:
sokande: 5560015835
Luossavaara-Kiirunavaara

AB

Platsnamn: CFAR-nummer:
LKAB:s cirkulara industripark 21911136

Verksamhetskod: Relevant process:

13.20-i Pyritrostning

24.23-i Ammoniak och véatgas

24,25+ Fosforsyra, svavelsyra och salpetersyra
24'29'! Ammoniumnitrat

24'33'! Mineralgtdselproduktion

27.10+ Varmbriketterad jarnsvamp (HBI)

63.10

Hamnverksamhet

Seveso: ISO-certifieringar:

Ja, hogre kravnivan 1SO 140001:2015
1SO 9001:2015
1SO 45001:2018
1SO 50001:2018

EcoVadis

Prévningsniva: Prévningsmyndighet:
A-verksamhet Mark- och miljdomstolen vid Umea tingsrétt

Samrédsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Luled
Datum: 2022-05-03
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Luossavaara-Kiirunavaara AB (héarefter LKAB) ar en internationell gruv- och
mineralkoncern som framstaller hallbara jarnmalms-, mineral- och
specialprodukter. Bolaget ar ett av Sveriges aldsta industriféretag och ags till
100 procent av den svenska staten.

LKAB:s syfte med den nu planerade verksamheten ar att anlagga en cirkular
industripark dar det bland annat kommer produceras fosfor, sallsynta
jordartsmetaller, fluor, gips och mineralgddsel med utgangspunkt fran redan
utvunnet material och dar egen tillverkning av viktiga insatskemikalier kommer
ske med férnybar energi. Projektet kommer att medféra ett behov av
nyinvesteringar i produktionsanlaggningar och logistiklésningar. En storskalig,
kommersiell I6sning med nya vardekedjor och ny cirkuldr industriproduktion
kommer att skapas for att foradla restmaterial till vardefulla produkter till
marknaden.

Koldioxidfrihet och hallbarhet boérjar i gruvan

Den gréna omstallningen innebér ett 6kat beroende av mineral och metaller, till
exempel séllsynta jordartsmetaller som anvands i permanentmagneter foér
elbilar och vindkraftverk. Mineralgddsel har en stor betydelse for jordbruket och
beréaknas mojliggora upp till 50 procent av vérldens livsmedelsproduktion.
Fosfor ar ett viktigt naringsamne i mineralgodsel.

Gemensamt for fosfor och séllsynta jordartsmetaller ar att de klassificeras som
kritiska rdmaterial av EU pa grund av dess strategiska betydelse och
forsorjningsrisker da unionen ar importberoende av dessa, fran lander som Kina
och Ryssland.

Tillvarata och anvanda redan utvunna resurser

Genom att utvinna och féradla sekundara floden med lokal produktion och
befintlig infrastruktur har LKAB en unik mgjlighet att mota samhéllets behov av
hallbart producerade produkter som fosfor, sallsynta jordartsmetaller (REE),
mineralgddsel, fluor, och kraftfullt bidra till hallbara vardekedjor och 6kad
forsorjningsgrad av kritiska ravaror till marknaden bade i Sverige och EU.

Utvecklar teknik och fossilfria processer

LKAB:s jarnmalmsgruvor i norra Sverige ar varldens stérsta underjordsgruvor
for jArnmalm och &r redan idag bland de mest produktiva och klimateffektiva. |
jarnmalmsgruvorna bryts jarnmalmen som sedan blir till produkter fér
stélproduktion. | anrikningssand, finns andra vardefulla amnen bundna till
mineralet apatit, som fosfor, séllsynta jordartsmetaller och fluor. Olika
brytningsorter (Kiruna och Malmberget) ger mineral av olika sammansattning.

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
Datum: 2022-05-03
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LKAB har utvecklat ny teknik och nya processer for utvinning av kritiska ravaror
anpassade for just mineralsammansattningarna fran Kiruna och Malmberget.

En héallbar vardekedja med cirkulara materialfléden

Genom projektet kan hela vardekedijan, fran anrikningssand till foradlade
produkter, knytas ihop pa ett effektivt och fossilfritt satt. Projektet kommer att
medféra ett behov av nyinvesteringar i produktionsanlaggningar och
logistiklésningar. Uppstroms i vardekedjan kommer LKAB att anldgga apatitverk
i anslutning till befintliga jarnmalmsproduktionen. LKAB kommer i och med de
planerade investeringarna och etableringarna skapa en storskalig I6sning med
nya vardekedjor och ett nytt industriellt kretslopp for att féradla restmaterial till
vardefulla produkter till marknaden.

LKABs satsning pa den cirkulara industriparken ar i linje med 6kad
marknadsefterfrdgan och med foretagets omstallning till hallbar industri, dar
klimatneutral teknik och resurseffektivitet ar nagra av nyckelomradena, se Figur
2-1.

Primar produktion

Pellets /

Jarnsvamp

Sekundar produkt, cirkuldr produktion

Apatitkoncentrat Fosforsyra Mineralgddsel
. REE-
Gips Fluor koncentrat

Figur 2-1 Oversiktlig bild éver vardekedjan for industriparken. Den priméra produkten utgors av
jarnmalmsproduktionen i malmfalten. Denna ger upphov till ett restmaterial, anrikningssand, som
kan anvandas vidare i den sekundéra, cirkulara, produktionen av fosfor.

Med den planerade cirkuldra industriparken kan LKAB bli en betydande
producent av kritiska ramaterial som ar cirkulara och klimateffektiva samt fran
en kontrollerad Europeisk kélla:

e Fosfor motsvarande 5 ganger Sveriges behov — 400 000 ton
apatitkoncentrat (som foradlas vidare till fosforsyra och
mineralgddselprodukter)

e Sallsynta jordartsmetaller (Rare Earth Elements, forkortat REE)
motsvarande 30 % av dagens import av REE till EU — 2 000 ton

e  Fluorprodukter for t.ex. kemiindustrin och medicinapplikationer — 16 000
ton

¢ Gips motsvarande Sveriges hela befintliga behov — 650 000 ton

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
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Idag ar Europa importberoende av kritiska ramaterial:

e Fosfor importeras till 90 procent, varav mer an en fjardedel kommer
fran Ryssland.

e Sallsynta jordartsmetaller importeras till 98 procent fran Kina.

LKAB:s jarnmalmsgruvor i norra Sverige ar varldens stérsta underjordsgruvor
for jarnmalm och ar redan idag bland de mest produktiva och klimateffektiva.

| jarnmalmsgruvorna bryts och féradlas jarnmalmen till produkter for
stalproduktion. En del av det som inte ar jarnmalm benamns anrikningssand
och har historiskt placerats i avfallsdammar i anslutning till gruvanlaggningarna.
Forsta steget i de nya vardekedjorna &r en utvinning av apatitmineral ur
anrikningssanden. Utgaende produkt fran apatitverken, som kommer att
anlaggas i anslutning till jarnmalmsproduktionen, ar ett relativt torrt
apatitkoncentrat som avses att fraktas med tag till den cirkulara industriparken
pa Svarton i Luled.

I industriparken sker en rad processer for att utvinna vardefulla produkter.
Apatitkoncentratet I6ses upp, med hjalp av saltsyra, vilket ger en ren
fosforprodukt och separerar séllsynta jordartsmetaller och fluorprodukter. Fosfor
foradlas sedan till mineralgddsel med hjalp av ammoniak. Saltsyran
regenereras med hjalp av svavelsyra vilket ger gips som till exempel kan
anvandas i byggproduktion.

Den fosfat som finns i apatiten omvandlas i industriparken till mineralgodsel
som kommer att innehalla jamforelsevis laga halter av kadmium. Detta &r en
fordel da gransvardena for kadmium i vissa livsmedel sanktes 2021 inom EU,
vilket troligtvis innebéar att efterfrdgan pa mineralgddsel med laga halter
kadmium kommer att 6ka.
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Figur 2-2 Oversiktlig bild 6ver LKAB:s planerade cirkulara industripark i Luled och dess koppling till
gruvnaringen samt apatitverken i Malmberget och Kiruna.
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Verksamheten antas medféra en betydande miljopaverkan da det bade ar en A-
verksamhet enligt 1 kap. 6 § miljoprovningsférordningen (2013:251) samt flera
IED-verksamheter enligt industriutslappsférordningen (2013:250).
Undersokningssamrad har darfor inte skett. Detta dokument utgor ett underlag
for ett avgransningssamrad enligt 6 kap. miljobalken (1998:808).
Beskrivningarna av den planerade verksamheten avser det som planeras i
dagslaget och som LKAB énskar fa synpunkter pa i samradsprocessen.
Beroende pa vilka synpunkter som framkommer i samradsprocessen samt
andra i dagslaget okanda faktorer kan utformning av den planerade
verksamheten dndras under ansokningsprocessens gang.

Enligt 6 kap. 29 § miljobalken ska avgransningssamrad genomféras infor
arbetet med miljokonsekvensbeskrivningen. Avgransningssamradet ska enligt 6
kap. 30 8§ miljobalken ske med lansstyrelsen, tillsynsmyndigheten och de
enskilda som kan antas bli sarskilt berérda av verksamheten samt med de
ovriga statliga myndigheter, de kommuner och den allmanhet som kan antas bli
berérda av verksamheten eller atgarden. Samrad planeras hallas med
Lansstyrelsen Norrbotten, Luled kommun och Raddningstjansten samt évriga
berérda myndigheter, narliggande verksamheter, sarskilt berérda samt
allménheten.

D& planerad verksamhet bedéms omfattas av den hogre kravnivan enligt lagen
(1999:381) om atgarder for att forebygga och begransa foljderna av allvarliga
kemikalieolyckor innefattar samradet dven ett samrad enligt denna lag, i dagligt
tal kallat Sevesosamrad.

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
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Verksamheten &r en nyetablering och darfor innehas inga befintliga tillstand for
den aktuella industriparken.

4.1 Avgransning mot andra
verksamhetsutdvare pa planerat
verksamhetsomrade

| anslutning till det planerade verksamhetsomradet bedriver LKAB idag
verksamhet med hantering av jarnmalm i den egna malmhamnen samt
produktion av bentonit i en egen bentonitanlaggning. P4 omradet finns en
jarnvagsslinga som idag anvands och aven i fortsattningen kommer att
anvandas for transporter av jarnmalm till malmhamnen samt av
fardigproducerad bentonit ut fran bentonitanlaggningen. Bade malmhamnen
och bentonitanlaggningen har egna miljétillstand enligt 9 kap. miljobalken vilka
ar meddelade av miljoprévningsdelegationen vid Lansstyrelsen i Norrbottens
lan. Innanfor jarnvagsslingan finns ett vattenomrade som idag anvands for
rening av dagvatten och annat vatten fran hamnomradet.

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
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5.1 Berorda fastigheter

Tre fastigheter, Svarton del av 18:17, Hertson del av 11:1 och Hertsdn del av
11:1000 kommer omfattas av verksamheten. Hertsén 11:1000 &gs av LKAB och
delar av de andra fastigheterna avses forvarvas av LKAB enligt befintligt
markanvisningsavtal med Luled kommun Figur 5-1. Ingen annan fastighet
beddms beréras av verksamhetsomradet.

FASTIGHETSKARTA
Teckenférklaring
IC_ J Verksamhetsomrade
Fastighetsgranser

SVARTON 1%47\'
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Figur 5-1 Fastigheter som kan komma att berdras av ansokt verksamhet.
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5.2 Radighet

En forutsattning for att fa bedriva vattenverksamhet &r att verksamhetsutévaren
har radighet dver det aktuella vattenomradet. Radighet erhalls via 4gande
nyttjanderattsavtal eller servitut.

Avtal om vattenrattslig radighet kommer, till den del det behdvs, att uppréattas
mellan fastighetsagaren Luled kommun och verksamhetsutdvaren LKAB. |
dagslaget pagar diskussion om detaljplanens omfattning i vattenomradet.
Avvéagning ska goras gentemot farleden pa Luleélven.

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
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LKAB avser att ansoka om tillstand enligt 9 och 11 kap. miljébalken for en
industripark bestaende av flera stora industrianlaggningar som planeras att
lokaliseras till Svarton utanfor Luled. Industriparken kommer besta av flera
processanlaggningar som var och en for sig ar tillstandspliktiga enligt 9 kap.
miljobalken och miljoprévningsférordningen (2013:251) (MPF).

Foéljande verksamhetskoder bedéms vara aktuella:
e Verksamhetskod 13.20-i, 4 kap. 12 8 MPF (Rostning)
o Verksamhetskod 24.25-i, 12 kap. 25 § MPF (Syra)
o Verksamhetskod 24.29-1, 12 kap. 29 8§ MPF (Ammoniumnitrat)
e Verksamhetskod 24.33-i, 12 kap. 33 § MPF (P-baserat gbdselmedel)
e Verksamhetskod 27.10-i, 15 kap. 1 § MPF (DRI, HBI)
e Verksamhetskod 63.10, 24 kap. 1 8§ MPF (Hamn)

Verksamheten bedéms aven att omfattas av den hogre kravnivan av
Sevesolagstiftningen, vilken omfattar lagen (1999:381) om atgarder for att
forebygga och begransa foljderna av allvarliga kemikalieolyckor med tillhérande
forordning (SFS 2015:236) och foreskrifter (MSBFS 2015:8), miljébalken, lagen
om skydd mot olyckor (2003:778) och plan- och bygglagen (2010:900).

Flera av verksamhetskoderna har prévningsniva A. Darmed bedoms hela
industriparken utgéra en A-verksamhet och den kommande tillstAndsprévningen
ska darfor prévas av Mark- och miljgdomstolen.

6.1 Vattenverksamhet

For anlaggande och drift av verksamheten behover ett antal olika atgarder
vidtas som innebar paverkan pa vattenomraden och grundvatten pa ett sadant
satt att de bedoms vara tillstandspliktiga enligt 11 kap. miljobalken. Féljande
vattenverksamheter som kan komma att bli aktuella ar for narvarande:

e Anlaggande av vatmark for dagvattenrening med en sammanlagd yta
om cirka 1,5 ha, 11 kap. 3 § pkt 5 miljébalken

e Anlaggande av ledning for intag och utlopp av kylvatten och
processvatten, 11 kap. 3 § pkt 1 miljobalken

e Byggande av kaj eller eventuell pir med "brygga” inklusive utfylinad av
vattenomrade och eventuell palning, 11 kap. 3 § pkt 2 miljobalken

Samradsunderlag LKAB:s cirkuldra industripark i Lule&
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e Muddring i samband med byggnation av kaj, 11 kap. 3 § pkt 4 (alt pkt
5) miljébalken

e Muddring i samband med byggnation av kylvattenintag med tillhérande
ledning, 11 kap. 3 § pkt 4 miljébalken

e Uttag av kylvatten och processvatten, 11 kap. 3 8§ pkt 3 miljébalken

e Grundvattenbortledning for utférande av anlaggning, 11 kap. 3 § pkt 6
miljdbalken

Utfylinaden i vattenomradet kommer omfatta en bottenyta om upp till cirka 20
ha for att skapa ny industrimark och mark fér anlaggande av ny kaj.

6.2 Miljofarlig verksamhet och
industriutslappsverksamhet

For den tillstndspliktiga industriverksamheten bedoms féljande lagrum och
verksamhetskoder enligt miljoprévningsférordningen (2013:251) (MPF) vara
aktuella:

e 4 kap. 12 § MPF, verksamhetskod 13.20-i, (rostning)

e 12 kap. 25 § MPF, verksamhetskod 24.25-i, (fosfor-, svavel- och
salpetersyra)

e 12 kap. 29 § MPF, verksamhetskod 24.29-1, (ammoniumnitrat)

e 12 kap. 33 § MPF, verksamhetskod 24.33-i, (fosforbaserat
gddselmedel)

e 15kap. 1 8 MPF, verksamhetskod 27.10-i, (briketterad jarnsvamp)
e 24 kap. 1 8 MPF, verksamhetskod 63.10, (hamn)

Tillstandsplikt A anges i MPF for de flesta av de ovan uppraknade
verksamhetskoderna. LKAB bedémer darfor att hela industriparken omfattas av
tillstandsplikt A. Den planerade verksamheten ska darmed prévas av mark- och
miljodomstolen. Eftersom verksamheten avses lokaliseras till Luled kommun
ska anstkan lamnas till Mark- och miljodomstolen vid Umea tingsrétt.

Verksamheten blir &ven en industriutslappsverksamhet enligt 1 kap. 2 §
industriutslappsfoérordningen (2013:250) (IUF). Verksamheten omfattas darfor
av bestdmmelserna i denna férordning samt aven av sarskilda bestammelser i
miljobalkens tillstdnds- och tillsynsbestammelser. IUF &r i sin tur en
implementering av EU:s industriutslappsdirektiv (2010/75/EU), ofta kallat IED.
Inom ramen for IED tas slutsatser om basta tillgéngliga teknik fram for en rad
olika industrisektorer, sa kallade BAT-slutsatser. Dessa BAT-slutsatser arbetas
fram mellan medlemslanderna under en sarskild process (ofta bendmnt som
Sevillaprocessen) och presenteras i sarskilda tekniska referensdokument, sa
kallade BREF-dokument. BAT-slutsatserna inférs darefter i Sverige som
bindande generella foreskrifter i [UF.

Syftet BAT-slutsatserna ar att reducera miljopaverkan fran produktionen inom
en industrisektor (dessa kallas for vertikala BAT-slutsatser) eller det finns aven
sektorsovergripande BREF-dokument (exempelvis for lagring) som beréra flera
industrisektorer (dessa kallas for horisontella BAT-slutsatser).

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
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Jamfdrelse mot BAT-slutsatser i BREF-dokument
Verksamheten bedéms omfattas av féljande vertikala BAT-slutsatser:

e Storskalig produktion av oorganiska kemiska produkter - ammoniak,
syra och godselmedel, (LVIC-AAF)

e Jarn och stalproduktion, (IS BATC)

e Avfallsbehandling, (WT BATC)

e Gas- och vattenrening i kemisk sektor, (CWW)

e Stora férbranningsanlaggningar, (LCP BATC)

e Produktion av sarskilda oorganiska kemikalier, (SIC)

Dessutom kommer verksamheten att omfattas av ett antal horisontella BREF-
dokument och BAT-slutsatser, exempelvis BREF-dokumentet om
energieffektivitet (ENE BREF). Kommande tillstdndsanstkan kommer att
behandla hur verksamheten avser uppfylla gallande BAT-slutsatser.

6.3 Seveso

Som namndes i avsnitt 3 ovan omfattas ett par av verksamheterna i
industriparken av den hogre kravnivan enligt Sevesolagen (se ocksa avsnitt
11.8 nedan). Ovriga férfattningar som hér ihop med Sevesolagen ar
forordningen (2015:236) om atgarder for att férebygga och begransa foljderna
av allvarliga kemikalieolyckor (Sevesoforordningen) och foreskrifterna (MSBFS
2015:8) om atgarder for att forebygga och begransa féljderna av allvarliga
kemikalieolyckor. Bestammelser som &r kopplade till Sevesoregelverket finns
aven i miljébalken, lagen (2003:778) om skydd mot olyckor och plan- och
bygglagen (2010:900).

De kemikalier som kommer hanteras i verksamheterna och som ar mest
relevanta foér riskbeddmning ar, enligt LKAB:s uppfattning, ammoniak,
salpetersyra, vateperoxid och vatgas. Relevanta riskutredningar kommer att
utféras och en sakerhetsrapport for den planerade verksamheten i
industriparken kommer att upprattas. Sakerhetsrapporten, inklusive ett
handlingsprogram, kommer sedan att bifogas ansékan om tillstand enligt
miljobalken.

Pa andra delar av Svarton finns andra industrianlaggningar som ocksa omfattas
av bestdmmelserna i Sevesoregelverket, nedan benamnda
Sevesoanlaggningar. Dessa ar energiforetaget Stl:s depa for
petroleumprodukter, SSAB:s stalverk med tillhérande anlaggningar, LKAB:s
egen depa for petroleumprodukter samt Linde Gas luftseparationsanlaggning
for produktion av syrgas, kvavgas och argon (Tabell 6-1).
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Tabell 6-1 Avstand mellan olika Sevesoverksamheter och industriparken.

Sevesoverksamhet Ungefarligt avstand till gransen
for industriparkens

verksamhetsomrade imi
SSAB, iasoltank 2 300
Stl Suiili AB, brénsledeié Luled 2 000

Linde Gas AB, luftseparationsanléaggning 3 300

Samrédsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Luled
Datum: 2022-05-03 12/92



7.1 Lokalisering

Det planerade verksamhetsomradet ar belaget pa ¢stra delen av Svarton, cirka
9 km fagelvagen sydost om Luled centrum i Norrbottens lan. Omradet som
bedoms tas i ansprak omfattar cirka 100 ha och bestar av del av Svarton 18:17,
del av Hertson 11:1 och del av Hertson 11:1000. Ytan ligger till stérsta del inom
detaljplanelagt omrade och delvis inom omrade dar detaljplanelaggning pagar.
Hela Svartén ar enligt oversiktsplan avsett for tyngre industri som inte bor

blandas med bostader.

For en oversiktlig orientering av den planerade verksamhetens lokalisering se
Figur 7-1 och for en preliminar verksamhetsutformning se Figur 7-2 och Figur

7-3.
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Figur 7-1 Lokalisering med utritat planerat verksamhetsomrade
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LKAB cirkuldra industripark for.fosfor
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Figur 7-3 Planerat verksamhetsomrade.
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7.1.1 Omradesbeskrivning inklusive narliggande verksamheter
och omgivningar

Inom Svartons industriomrade finns idag hamnverksamhet, processer for
staltillverkning med koksverk, masugn och stalverk, gasverksamhet samt
energiproduktion. Hertsofaltet ligger i nara anslutning till industriomradet pa
Svartdn, nordost om Hertsofjarden. Hertsofaltet ar planlagt fér industri och ar
idag skogbevuxet och gransar till ett branddvningsfalt samt natur- och
skogsmark.

Runt omradet finns bostadsomraden, smabatshamnar samt natur- och
friluftsomraden.

For en illustration av narliggande verksamheter samt forhallandet till
bostadsomréden och friluftsliv se Figur 7-4 och for en 6versiktlig illustration av
naturomraden och riksintressen se Figur 7-5.
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Figur 7-4 Narliggande verksamheter inklusive Svartons industriomrade och Hertsofaltet, Luled
industripark.

SSAB:s stalverk ar belaget vaster om den planerade verksamheten. | direkt
anslutning finns ett koksverk med kol- och kokslager, koksugnar samt
reningsanlaggning for processvattenrening av cyanider och kvaveféroreningar.
Ytterligare vasterut pa Svarton tillverkar SSAB malmbaserat stal av
jarnmalmspellets. SSAB nyttjar Viktoriahamnen (som &gs och forvaltas av Lulea
hamn) for lossning av insatsvaror till koksverket och stalproduktionen.
Koksverket ar belaget cirka 2 km vaster om den planerade verksamheten och
stalproduktionen med masugnen aterfinns ytterligare cirka 1 km vasterut pa
Svarton.

Luled hamn har beviljats tillstand for att bygga ut sin verksamhet p& Svarton
vaster om det planerade omradet, Projekt Malmporten. Projektet planeras i
direkt anslutning till den planerade verksamheten och inom ramen projektet
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planeras stérre muddringsarbeten och utfylinad av vattenomradet Skvampen
som blir nytt landomrade. P& detta landomrade kommer en ny sammanhallen
kajlinje om cirka 1,3 km att etableras. Denna kommer att inrymma tre
fartygslagen for lastning och lossning 6ver kaj. Det nya landomradet kommer
aven att omfatta cirka 56 ha for etablering av nya verksamheter, vagar och
anslutande jarnvag.

Luled hamn bedriver idag verksamhet vid Malmhamnen langst ut vid havet
(precis intill industriparken), Victoriahamnen med kolkajen (cirka 1 km fran
industriparken), Stromdren for bogserbatar och sjoraddning (cirka 1,5 km fran
industriparken), Uddebohamnen for flytande branslen (cirka 2 km frén
industriparken), Svartokajen langre in (isbrytarkajen) (cirka 5 km fran
industriparken) samt Cementkajen (cirka 5,5 km fran industriparken). Annu
langre in mot Luled centrum finns en smabatshamn samt en kaj for turbatar och
kryssningsfartyg. Denna hamn ligger dock pa forhallandevis stort avstand (cirka
6 km) fran industriparken.

LuleKraft ager och forvaltar Aronstorp kraftvarmeverk p& Svarton, cirka 4 km
vaster om den planerade verksamheten. Vid kraftvarmeverket driver Lulea
energi AB ett pelletsverk, som producerar trapellets av restprodukter fran
skogsindustrin. | Aronstorp har Luled Energi aven byggt ut ett energilager med
tillhorande ackumulatortank fér fjarrvarmeproduktion.

Hybrit Development AB (Hybrit) har uppfért en pilot-/forskningsanlaggning i
industriomradet p& Svartén med vatgasbaserad direktreduktion av
jarnmalmspellets. Ett underjordiskt vatgaslager byggs i Svartdberget i Luled pa
LKAB:s mark i narheten av SSAB:s stalverk. Hybrit:s anlaggning ligger cirka 3
km fr&n den planerade verksamheten.

Talga Resources AB planerar for en verksamhet pa Hertsoféltet inom Luleé&
industripark. Verksamheten ar planerad cirka 2 km norr om verksamheten.
Talga har under april-maj 2021 och december 2021 genomfort samrad for en
verksamhet att bedriva tillverkning av anodmaterial pa Hertsofaltet, som
omfattas av tillstandsplikt A och verksamhetskod 13.20-i (anlaggning for
rostning eller sintring av metallhaltig malm, inklusive sulfidmalm).

Utbver de ovan namnda verksamheterna aterfinns foljande i den planerade
verksamhetens omgivningar:

e Ett branddvningsfalt ligger i 6stra kanten av detaljplanen pa
Hertsolandet cirkal,7 km fran den planerade verksamheten.

e En smabatshamn ar belagen cirka 300 m norr om det planerade
verksamhetsomradet p& en udde p& Hertsolandet invid Grasorenbron.

e Ytterligare en smabatshamn &r lokaliserad cirka 2 km vaster om
verksamheten vid Uddebohamnen pa Svarton.

e P& Harrviken har det planerats for en ny smabatshamn belagen cirka 3
km fran verksamhetsomradet. Denna verksamhet fick avslag i Mark-
och miljgdomstolen vid Umea tingsratt (mal nr m 3528-19). Domen har
Overklagats till Mark- och miljddomstolen som &nnu inte meddelat
beslut om prévningstillstand.

e Det finns enstaka hus som nyttjas for friluftsverksamhet av Hertso
skoterforening cirka 4000 m norr om verksamhetsomradet pa
Hertsolandet.

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
Datum: 2022-05-03
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e Narmaste permanentbostader och fritidshus ar belagna i norddst cirka
1,7 km, i nordvést drygt 2 km och i 6ster cirka 3 km fran det planerade

verksamhetsomradet.

¢ Ridverksamhet och kolonilotter &r belagna cirka 2 km nordvast om

verksamhetsomradet pa Hertson.

e Luled Airport och Forsvarsmakten Norrbottens flygflottilj F 21 &r
belagna cirka 6 km sydvast om den planerade verksamhetens omrade.

¢ Kommunen planerar for Norrleden, en tvarférbindelse for stadsdelar
och byar norr om Lulea tatort. Vagens syfte ar att avlasta tatorten fran
tung trafik och farligt gods (se dragningen for norrleden i Figur 7-6).

De néarliggande naturreservaten; Likskaret Naturreservat, Ormberget-
Hertstlandets naturreservat, Lappmyrberget Naturreservat Stenakern,
Furuholmen Naturreservat, Tallinsudden Naturreservat, Hastholmen
Naturreservat, Sandédrarna Naturreservat, Kallaxhedens Naturreservat och

Gammelstadsvikens naturreservat beskrivs i avsnitt 7.3.2.
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Figur 7-5 Oversiktshbild for omgivningarna kring Svarténs industriomréde.

Samradsunderlag LKAB:s cirkuldra industripark i Lule&
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7.2 Planforhallanden
7.2.1 Oversiktsplan

Oversiktsplan 2021 antogs av Kommunfullméktige den 27 september 2021.
Detta beslut har dverklagats vilket innebéar att géllande dversiktsplan fortfarande
ar Oversiktsplan 2013. Beskrivningen nedan géller fér bada oversiktsplanerna.

| 6versiktsplanen ar Svartdn utpekat for tyngre industri, verksamheter som
kraver mycket transporter och flera Sevesoverksamheter som bér héllas
separerade inom omradet.

Enligt 6versiktsplanen ska befintliga industrispar! bevaras for framtida behov
och mojligheter. Befintliga verksamhetsomraden ska anvandas mer effektivt
genom fértatning. For planering och investering av utbyggnad med mindre
arbetsplatsomraden pekas Hertsofaltet ut som nummer tre i prioriteringsordning
efter R&ned och Dalbo. Fér Hertsofaltet anges en ny/andrad anvandning till
verksamheter som inte bér beblandas med bostader. Arbete med en fordjupad
oversiktsplan for Hertsofaltet pagar.

Hertsdlandet pekas ut som viktigt for den grona strukturen. Det utpekade grona
straket for Hertsolandet gar norr om Hertsofaltet och beskrivs ha stor betydelse
for rekreation, upplevelser och biologisk mangfald.

Svartdn planeras att utvecklas med utbyggt energisystem for att klara ett 6kat
behov av el, samtidigt som Svarton och Hertstféltet ska bli centrum for
energiproduktion och energilagring. Mark pa bullerstorda ytor ska prioriteras for
solcellsparker, liksom stora verksamhetstak ska kunna utgétra yta for solceller
enligt oversiktsplanen.

Oversiktsplanen beskriver Svartén och Hertsofaltet, Luleds industripark, som ett
expansivt verksamhetsomrade. | framtiden planeras en ny forbifartsled,
Norrleden. Norrleden planeras knyta ihop Luleas industripark med E4:an,
hamnen och flygplatsen. Framtida trafik frdn Svarton, i synnerhet den tunga
trafiken, kan genom Norrledens dragning runt centrum avlasta bostadsomraden
och platser dar allmanheten vistas, vilket leder till en battre trafiksakerhet och
Okad framkomlighet jamfort med dagens trafiklésning. Se nedan fér en
oversiktshild som visar dragningen av Norrleden och den planerade
verksamheten.

1 Definieras som de jarnvagsspar som gar mellan industrierna och Trafikverkets jarnvagar med syftet att
transportera gods till och fran industrierna (Luled kommun, 2021)

Samradsunderlag LKAB:s cirkulara industripark i Lule&
Datum: 2022-05-03
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Figur 7-6 Oversiktsbild for dragningen av Norrleden.

| 6versiktsplanen ndmns aven en stdrre hamn och djupare farleder for att ge
mojlighet till flera eller utbkade verksamheter i narheten. Detta &r i linje med den
planerade Malmporten som har beviljats miljétillstdnd den 11 april 2018.
Malmporten ar en del av regeringens nationella plan for infrastruktur sedan ar
2018. Har ingéar aven att farleden breddas for att hamnen ska kunna ta emot
storre fartyg.

7.2.2 Detaljplaner

Markanvandningen pa Svarton regleras idag av atta detaljplaner som generellt
innebar att omradet ar planlagt for industri, jarnvag och hamn inklusive
fordjupad hamn. Omradet direkt 6ster och vaster om Grasoresbron pa Svarton
ar ej detaljplanelagt. P& ostra sidan om Grasoresbron ar det endast ett smalt
omrade norr om Grasorvagen som inte ar detaljplanelagt.

Strandskyddet ar upphavt i relevanta delar av detaljplanelagt omrade pa
Svarton. | den norra delen av planerat verksamhetsomrade, som annu inte ar
detaljplanelagt, géller strandskyddet. Strandskyddet &r upphévt for
Gréasorenbron och dess direkta omgivning.

For de delar som idag inte ar planlagda och de delar som ar planlagda med
annat syfte an vad som ar relevant for detta projekt pagar ett detaljplanearbete
som utfors av Luled kommun med planerat samrad foér detaljplanen under
sommaren 2022.

Planerat verksamhetsomrade Gverlappar och angransar till foljande detaljplaner
(Figur 7-7):

e PL 133, detaljplan for del av Svarton, Sandskarshamnen (laga kraft
1994-04-25.) ar vattenomradet mellan Sandskars Malmhamn och
Viktoriahamnen avsett fér en framtida utveckling av
hamnverksamheten, som medger utfylinad for detta &ndamal.

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
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e PL375, detaljplan for del av 18:17 med flera, utdkning av LKAB:s
malmhamn (laga kraft 2012-01-20), for ny bentonithantering inom
LKAB:s nuvarande malmhamn.

o PL426, detaljplan for del av Svartdn 18:17 med flera, Jarnvégstekniskt
Centrum (laga kraft 2015-06-24), for etablering av Jarnvagcentrum pa
Svarton inklusive etablering av depé for uppstalining av taghallar,
verkstéder, tvatthallar, lager mm.

e PL480 Hertsolandet, beldget 500 m norr om planerat
verksamhetsomrade, (laga kraft 2021-01-21) for industri, planens
ytterkanter omges av natur eller skyddsomrade.

Hertson fran Grasorenbron och norrut &r detaljplanelagt for industri. Vaster om
detaljplanen for industri finns ett omrade som ej ar detaljplanelagt, for att sedan
Overgd i ett omrade med tva detaljplaner: en for bostader, respektive en for
ridverksamhet och kolonilotter samt flertalet detaljplaner som avses bostader
och centrum pa Hertson.

Nordvastra delen av Sandon ar detaljplanelagd (PL380) for att medge
fritidsbostadshus men undvika permanentbostader. Omradet ligger inom
influensomrade till Lule& Airport, vilket bidrar till ljudnivaer upp till 70dB
(maximala ljudnivéer), varfor etablering av permanenta bostader bor undvikas.

Figur 7-7. Karta 6ver detaljplaner pa& och kring Svartén.

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
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7.2.3 Tillatlighet for byggnader inom omradet

For delar av det planerade verksamhetsomradet saknas detaljplan och det &ar
darmed inte beskrivet eller reglerat vad som far uppforas eller géras i omradet
(se figur 7-6). | norra delen av planerat verksamhetsomrade ar maximal
byggnadshgjd 20 m, i vastra delen &r tillaten byggnadshéjd 50 m och for inre
Skvampen finns ingen hdjdbegransning i detaljplanen (Figur 7-8). Utéver
byggnader kommer en eller flera skorstenar om upp till 80 m att behdva
uppféras.

Det pagar ett detaljplanearbete hos Luled kommun som syftar till att planlagga
omradet sa att planen kan medge forutsattningar for den planerade
verksamheten.

Laxtfisiet

Figur 7-8 Oversikilig karta som visar nuvarande tillatlighet for byggnadshéjder inom Svarténs
industriomrade.

7.2.4 Havsplaner

Inga havsplaner berors av de planerade atgarderna.

7.3 Skyddade omraden och riksintressen

7.3.1 RIiksintressen

Omradena runt Svarton omfattas av olika typer av riksintressen.

Ovérlden utanfor Luledlvens mynning &r riksintresse for naturvard, Sandén ar
riksintresse for friluftsliv och rennaring, samt hela Norrbottens kustomrade och
skargard ar av riksintresse (enligt 4 kap. 2 § miljobalken) for turism och
friluftsliv, sarskilt for rorligt friluftsliv.

Riksintresse for hamn galler for farvattnen utanfor planerat verksamhetsomrade
och i omradet som &r planerat for en utékad hamn av Lule&d hamn.

Jarnvagen och farleden med Luled Hamns omrade &r av riksintresse for
kommunikationer (3 kap. 8 § miljobalken).

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
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Det planerade verksamhetsomradet ligger precis utanfor influensomradet for
flyghinder fran Trafikverket avseende Lule& Airport och berors darfor inte av
riksintresset avseende civil flygtrafik.

Svarton ligger inom Forsvarsmaktens riksintresseomrade med tre utpekade
delar;

¢ Influensomrade for luftrummet, MSA-omrade (Minimum Safe Altitude),
vilket innebéar att det finns sérskilda behov av hinderfrihet i luftrummet
inom omradet. Det finns bland annat begransningar fér hur hoga
objekten inom omradet far vara da de kan utgora en flygsakerhetsrisk
samt begrénsa verksamheten vid flygflottiljen

e Stoppomrade for hdga objekt.

Se Figur 7-9 for 6versiktskarta 6ver kommunikationer i omradena kring Svarton.

RIKSINTRESSEN
3 KAP MILJOBALKEN
KOMMUNIKATION

Teckenférklaring

[ _] Verksam hetsomrade

:]t’, Befintiig hamn

Framtida jamvag
Flygplats
854 Farled

0 075 15 3
[ = e——)

Figur 7-9 Karta dver riksintressen for befintlig hamn, framtida jarnvag, flygplats, farled inklusive
verksamhetsgrans.

Riksintressen finns aven for yrkesfiske ca 1 km dster om Svartdn, for rennéring i
form av vinterbete pa Sandon och fastlandet samt for kulturmiljovard narmast
langre vaster ut pa Svartén. Dessa visas i Figur 7-10.

Samradsunderlag LKAB:s cirkuldra industripark i Lule&
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Figur 7-10 Karta 6ver riksintressen for rennaring, yrkesfiske kustvatten och kulturmiljévard inklusive
verksamhetsomrade.

Riksintressen for naturvard och friluftsliv finns i anslutning till
verksamhetsomradet, se Figur 7-11. Det finns aven riksintressen for Natura
2000 i narheten av planerat verksamhetsomrade med av EU prioriterade
naturtyper. Dessa beskrivs tillsammans med naturreservat i avsnitt 7.3.2. och
visas i Figur 7-12.
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Figur 7-11 Karta over riksintressen for naturvard och friluftsliv inklusive verksamhetsomréde.
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7.3.2 Skyddade omraden

Det finns flera Natura 2000-omraden och naturreservat i narheten av planerat
verksamhetsomrade med av EU prioriterade naturtyper. Dessa beskrivs i Tabell
7-1 och visas i Figur 7-12 och Figur 7-13.

Tabell 7-1. Natura 2000, naturreservat och naturvardsomraden i narheten av planerad verksamhet.

Skyddsform Geografisk Naturtyp
placering

Ormberget- Naturreservat Cirka 2 km norr om Limniska, skogs- och
Hertsolandet planerad verksamhet  vatmarksmiljoer

Furuholmen Natura 2000 och Vaster om Sandon Landhgjningsskog och
naturreservat cirka 4 km fran artrika strander
planerad verksamhet

Hastholmen Natura 2000 och Sddra delen av Landhgjningsskog,
naturreservat Sandon cirka 6 km laguner och
frn planerad strandangar
verksamhet

Kallaxheden Naturvardsomrade Cirka 7 km sydvast Tallhed pa sandig
om planerad mark
verksamhet

Samrédsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Luled
Datum: 2022-05-03
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Figur 7-12 Karta 6ver riksintressen inklusive verksamhetsgréans, Natura 2000 fageldirektivet, Natura
2000 art- och habitatdirektivet och rorligt friluftsliv.
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Figur 7-13 Karta 6ver skyddade omraden inklusive vattenskyddsomraden, naturreservat och
naturvardsomraden.
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7.3.3 Kulturmiljo

Fornlamningar ar spar efter mansklig verksamhet som ar évergiven och som
har tillkommit fére ar 1850. Alla fornlamningar ar skyddade enligt
kulturmiljolagen (1998:950), aven de som ingen kanner till. En 6vrig
kulturhistorisk lamning ar spar efter méansklig verksamhet som tillkommit under
och efter ar 1850. En 6vrig kulturhistorisk lamning har inte samma lagskydd
som en fornldmning, undantag kan utfardas av lansstyrelserna for att ge dvriga
kulturhistoriska lamningar samma skydd som fornlamningar.
Riksantikvarieambetets allmanna rad om fornlamningar (2020:1) som tradde i
kraft 2021-02-01 syftar till att ytterligare skydda kulturhistoriska lamningar som
ar nyare an 1850 och fortydliga nér nyare kulturhistoriska [amningar kan klassas
som fornminnen.

En 6vrig kulturhistorisk lamning i form av ett vrak som sénktes 1940 har
patraffats i Skvampen. Lansstyrelsen har uppgett att platsen ar oséker och att
vraket troligen redan ar dvertackt av fyllnadsmassor och saledes inte kraver
hansynstagande.

Oster om Svartén i Sérbranddsfjarden aterfinns Altappens gamla vrakplats.
Ingen antikvarisk bedémning har gjorts av vrakplatsen. Da den ligger inom
utredningsomradet for projektet kommer den att hanteras i den kommande
miljokonsekvensbeskrivningen.

| kanten av den planerade verksamhetens omrade pa Svarton aterfinns tva
fornlamningar utan ytterligare information. LAmningarna bestar av en
fortdjningsplats i form av en fortdjningssten som ligger utanfor
verksamhetsomradet och en ristning fran borjan av 1900-talet i vattenbrynet i
den sodra delen av verksamhetsomradet.

Kulturlamningar pa och i narheten av verksamhetsomradet visas i Figur 7-14.
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Figur 7-14 Karta dver fornlamningar och kulturhistoriska lamningar, de flesta obekraftade i Fornsok
(Riksantikvarieambetet, 2022).
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7.4 Strandskydd

Verksamhetsomradet ar till storsta del detaljplanelagt och avsparrat i vast och
sydvast fran land med en bemannad vaktkur vid Uddebo som gemensam infart
till Svartons industriomrade. Langs den Ostra och norra delen av omradet finns
en remsa intill vattnet som inte tacks av detaljplan och som déarmed omfattas av
strandskydd.

Det finns ett pagdende detaljplanarbete som omfattar hela det planerade
verksamhetsomradet, vilket medfor att det befintliga strandskyddet kan komma
att upphévas nar ny detaljplan vinner laga kraft.

Kommunen utreder sarskilt maéjligheterna fér att upphéva strandskydd i norra
omradet dar vissa hogre naturvarden har patraffats och detta hanteras i den
kommunala detaljplaneprocessen.

Vid Hertsofaltet norr om verksamhetsomradet finns ett omrade med utokat
strandskydd bade pa land och ut i vattnet.

Om behov finns kommer strandskyddsdispens stkas i samband med att
tillstdndsansokan lamnas in.

Strandskyddet inom och kring verksamhetsomradet visas i Figur 7-15.
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Figur 7-15 Karta 6ver strandskydd.

7.5 Landskapsbild

Landskapsbilden vid verksamhetsomradet utgors av industrimark med
industribyggnader och hamn. Verksamhetsomradet ligger p& Svarton som
tillsammans med delar av Hertsofaltet kommer att utgéra Luled Industripark.
Norr om verksamhetsomradet ligger Hertsofaltet dar landskapshbilden idag
domineras av natur- och skogsmark, men déar delar av marken &r
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detaljplanelagt fér industri. Oster och séder om verksamhetsomradet ligger
Lulealvens mynningsomrade som utgor en del av Luleas laglanta
skargardsmiljo.

Industriomradet har framst en visuell paverkan for béattrafiken och for
friluftsintressen pa Sorbrandofjarden och Sandofjarden.

7.6 Rekreation, friluftsliv och fiske

Norr om verksamhetsomradet ligger Ormberget-Hertsélandet naturreservat med
stort fokus pa friluftsliv. Omradet ar mer an 20 km2 stort och genom omradet gar
en vandringsled.

Verksamhetsomradet ligger intill Luledlvens mynningsomrade som utgér en del
av Luleas skargardsmiljo. Skargarden omfattas av riksintresse for friluftsliv och
bedoms ha goda foérutsattningar for bade turism och friluftsaktiviteter. Oster om
verksamhetsomradet ligger on Altappen som utgor ett turistmal med
kulturlamningar fran bade ett sagverk och ett jarnverk fran 1800-talet.

Oster om Skvampen, vid Lévberget, ligger Lovskars hamn som &r en av Luleds
storsta smabatshamnar och yrkesfiskarnas hemmahamn. P& den ¢stra sidan av
Sandon ligger Luleas havsbad med gasthamn, strand, restaurang och
raststugor.

Luledlven utgor fiskevardsomrade och stracker sig fran Gammelstad till
Tjuvholmssundet och Klubbviken. Fiskeplatser vid Sandéfjarden finns vid
Hertson (brandovningsfaltet), pa 6n Altappen och vid Tjuvholmssundet.

7.7 Markmiljo

Svartons industriomrade utgjordes tidigare av havsvikar samt mindre sand- och
morandar. Omradet fylldes ut pd 1970-talet infor planerna pa det sa kallade
Stalverk 80 projektet. Utfyllnadsmassorna bestar av uppmuddrat material,
huvudsakligen bestaende av sand och siltig sand (Figur 7-16). Ytskiktet bestar
till stora delar av slagg fran SSAB:s stalverk.

Jordlagerfoljden for landomradena bestar av fyllningar pa en fast lagrad jord
som pa djupet utgors av en fast lagrad moranjord. Pa de tidigare darna saknas
ofta fyllningarna och jorden bestar av sand pa moran eller enbart moran.
Ytskiktet bestar i stora delar av slagg. Marken ar flack och ligger pa omkring
nivan +3,00 m till +4,00 m (RH 2000).

En miljoteknisk undersdkning av jord ar genomford for att undersdka
forekomsten av metaller och/eller organiska féroreningar, se avsnitt 10.1 nedan.
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Figur 7-16 Jordartskarta

7.8 Vattenmiljo

Berorda vattenforekomster for den planerade verksamhetens utslapp ar
kustvattenforekomsterna Sorbrandéfjarden (WA36649894) och Sandoéfjarden

(WA40341745), belagna i Lulealvens mynning (Figur 7-17).
Vattenférekomsterna &r en del av Luled skargard, dar vissa omraden har pekats
ut som Natura 2000-omraden.

Sjon Inre Hertsofjarden &r beldgen norr om Svartén och utgdr en
vattenférekomst (WA37747720). Sjon mynnar i Sérbréandofjarden vid
Gréasorenbron. Risken for att Inre Hertsofjarden kommer att paverkas av
verksamheten bedéms som mycket liten eftersom vattnet under den absolut

storsta tiden av aret flodar ut fran sjon till kustvattnet.
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Figur 7-17 Karta som visar recipienterna Sérbrandofjarden (till vanster) och Sandoéfjarden (till hoger)
inom den ljusbla linjen samt den planerade verksamheten markerad med rod punkt.

Den senaste statusklassningen i Vatteninformationsystem Sverige (VISS) visar
att Sorbrandafjarden har god ekologisk status men att den inte uppnar god
kemisk status. Den kemiska ytvattenstatusen orsakas av att gransvéardena for
de prioriterade &mnena kvicksilver och bromerad difenyleter (PDBE) samt
dioxiner och tributyltenn (TBT) 6verskrids i vattenforekomsten. Sanddéfjarden
har enligt VISS mattlig ekologisk status, vilket orsakas av hydromorfologisk
paverkan av hamnanlaggning samt att bedémningsgrunden for zink i ytvatten
overskrids. Vattenforekomsten uppnar ej god kemisk status eftersom
gransvardena for de prioriterade &mnena kvicksilver och PBDE samt dioxiner
och TBT Overskrids i vattenforekomsten.

Tidigare genomforda provfisken i Luledlvens mynningsomrade (bl.a. ar 2014)
har visat p& en dominans av arter sdsom stromming, sikléja och sik i djupa
omraden, medan abborre, gers och mort dominerar i grunda omraden.

En bottenfaunaundersékning i mynningsomradet ar 2015 (bl.a. Sandofjarden)
visade pa en art- och individfattig bottenfauna samt en 1&g biologisk produktion.
Statusen for bottenfaunan var otillfredsstallande eller dalig, vilket &r typiskt for
norrlandskusten med skargardsomraden som ar sétvattenspaverkade.

Vid en makrofytundersokning (vattenvaxter) &r 2015 noterades i Sandofjarden
bland annat styvt braxengras, olika algarter (slang- och kransalg) och arter av
mojor. Bottensubstratet bestod framst av en blandning av lera, silt och gyttja i
djupare omraden medan botten i de strandnara transekterna dominerades av
grévre sand och grus. De véaxter som patraffades indikerar i huvudsak
naringsfattiga forhallanden och god eller hig status med avseende pa
naringsamnen. Vid inventeringen noterades inga ovanliga, rédlistade eller
séllsynta arter.

| lansstyrelsens nuvarande miljodvervakningsprogram ingar det att metaller i
kustsediment ska undersokas vart tionde &r. Provtagningar genomférda 2006
finns sammanstallda i en rapport, darefter har sediment provtagits 2017,
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resultaten ar dock inte utvarderade. For de undersokta metallerna fran 2006 ars
provtagning i Yttre Hertsofjarden visar arsenik p& stor avvikelse; krom, koppar,
zink och kadmium visar pa tydlig avvikelse; nickel och kvicksilver visar pa liten
avvikelse medan bly visar pa obetydlig avvikelse enligt Naturvardsverkets
avvikelseklasser.

For att planera masshanteringen i projekt Malmporten har undersékningar av
sediment i farleden samt i lampliga dumpningsomraden genomférts ar 2010,
2014 samt i tva skeden under 2015. Resultaten visar att sedimenten i huvudsak
bestar av siltig sand eller sandig silt. En stor andel av de undersokta
sedimenten innehaller sulfid. Sammanfattningsvis forekommer metaller i laga till
mattligt hoga halter, medan en stor andel av proven visar mycket héga halter av
PCB och TBT.

7.8.1 Recipientférhallanden

| kustvattnet kring Luled praglas strommarna av Luledlven som innebar ett stort
tilliflode av farskvatten till kustomrédet. Alvens utfléde férdelas i tre grenar ut
mot havet, mellan de olika kustfjardarna. Fordelningen beror pd omradets
djupforhallanden och alvens fléde. | kustomradet kring Luled innebar detta att
den storsta delen av flédena passerar ut genom Soérbrandofjarden vid Lovskar,
forbi Inre Hertsofjardens utlopp. Variationer i Luledlvens flode beddms vara den
viktigaste faktorn som paverkar stromningsménstret i kustomradet kring Lulea.
Vinden kan ha en viss paverkan pa strommarna och kan leda till att de tidvis
bojer av och att strommar i vindens riktning bildas i delar av recipienten.

Saliniteten i kustomradet paverkar aven stromningsmonstren. Det saltare
havsvattnet i Bottenviken har en higre densitet &n alvvattnet. Det innebér att
dlvvattnet fran Luledlven strommar ut ovanpa havsvattnet som tranger upp i
Lulealven langs botten. Havsvattnet bildar en saltkil pa grund av skillnaden i
salthalt fran det utflédande ytvattnet. Beroende pa flédet i dlven och salthalten i
havet vid ett givet tillfalle kan saltkilen tranga olika Iangt in i kustomradet.
Skiktningen motverkar omblandning mellan ytvatten och bottenvatten. Det blir
darfor stor skillnad p& hur ett utslapp sprids fran ett utlopp, beroende pa om
utslappsroret ar belaget over eller under skiktningen.

De viktigaste faktorerna for temperaturforhallandena vid kustomradet &r
temperaturen pa vattnet i Luledlven och havet. Utbytet med atmosfaren ar av
underordnad betydelse pa grund av det stora genomflédet fran Lulealven.

7.9 Miljokvalitetsnormer for vatten

Miljokvalitetsnormer for ytvatten beskriver den vattenkvalitet som ska uppnas
och vid vilken tidpunkt. For ytvattenférekomster anger normen hur miljén bor
vara for att ekologiska och kemiska funktioner i vattenmiljon ska uppnas.
Utformningen och tillampningen av miljokvalitetsnormer for vatten styrs av EU:s
direktiv (2000/60/EG) om upprattande av en ram for gemenskapens atgarder pa
vattenpolitikens omrade (Vattendirektivet), direktiv (80/68/EEG) och dess
dotterdirektiv (2008/105/EG). Utifran regelverket galler som huvudregel att alla
geografiskt indelade vattenférekomster (yt- och grundvatten) senast ar 2027
ska uppné god ekologisk status och god kemisk status. Det finns daremot en
mojlighet att besluta om undantag frdn huvudregeln, exempelvis genom att
bestamma ett senare malar. Dessa EU-réattsliga bestammelser har genomforts i
svensk lagstiftning priméart genom miljébalken och
vattenférvaltningsférordningen (2004:660).
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Miljokvalitetsnormerna for ytvattenférekomsten Sorbranddéfjarden ar satta till
god ekologisk status och god kemisk ytvattenstatus. For den kemiska statusen
galler undantag for kvicksilver och PDBE samt tidsfrist till &r 2027 for dioxin.

Beslutade miljokvalitetsnormer for ytvattenforekomsten Sandofjarden ar mattlig
ekologisk status &r 2027 och god kemisk ytvattenstatus. For den kemiska
statusen galler undantag for kvicksilver och PDBE samt tidsfrist till &r 2027 for
dioxin och TBT.
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Enligt 6 kap. 35 § miljdbalken och 17 § miljobeddomningsférordningen
(2017:966) ska miljokonsekvensbeskrivningen i en tillstindsansokan alltid
inkludera vilka alternativ for lokalisering och utformning som har utvarderats for
den planerade verksamheten. En lokaliseringsutredning har genomférts dar ett
antal lokaliseringsalternativ har utretts.

Som alternativ har Nasudden i Skellefted kommun, Vasterbottens lan, utretts.
Omradet har valts bort da ytan anses vara for liten, visst skyddsvart fagelliv
forekommer och att marken ar kraftigt fororenad vilket férsvarar byggbarheten.

Ett omrade i Helsingborg har utretts som alternativ och valts bort pa grund av
att lokaliseringen medfor att material behover transporteras langre, bade med
hansyn till rAvarorna och till produkterna som kan aterforas till gruvorna (till
exempel ammoniumnitrat och rostgods). Dessutom konstaterades att omradet
inte ar tillrackligt stort for att uppfylla syftet med verksamheten och fér att
genomféra de aktiviteter som nu planeras pa Svarton.

Ett omrade i Narvik utreddes initialt som alternativ, men valdes bort p& grund av
att det inte fanns tillréckligt med utrymme for den planerade verksamheten. Det
valdes ocksa bort pa grund av att marken &gs av en privatperson som har
andra planer fér marken samt den kuperade terrangen som forsvarar
jarnvagsanslutningen.

Som alternativ inom och i narheten av det planerade verksamhetsomradet har
narmare 15 olika layouter inom Svarton och Hertson dvervagts for att hitta
basta moéjliga l1osning for att erhalla ett gott sakerhetsavstand, astadkomma
smidiga transportvagar for material mellan anlaggningsdelarna och kunna ta
hansyn till naturvarden.
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Den planerade verksamheten har till syfte att battre nyttja material som uppstar
inom LKAB:s och Bolidens verksamheter och att utveckla cirkulara
affarslosningar och nya vardekedjor.

Materialen innehaller fosfor, svavel, fluorider och metaller. Dessa kan foradlas
for att framstélla konstgodsel, utvinna sallsynta jordartsmetaller, framstalla
varmbriketterad jarnsvamp, fluoridféreningar, fosforsyra, salpetersyra,
ammoniumnitrat och gips.

Den planerade verksamheten innehaller vid full utbyggnad elva huvudprocesser
som var och en utgérs av manga delprocesser. Utdver dessa kommer det dven
att finnas stodsystem och infrastruktur for att forsorja processerna med ravaror
och energi och for lagring och uttransport av produkter och mellanprodukter.

De elva huvudprocesserna for produktion av slutprodukter och mellanprodukter
beskrivs dversiktligt nedan:

Slutprodukter

Framstallning av fosforsyra, séllsynta jordartsmetaller, fluorider samt
gips: Fran apatit framstélls koncentrerad fosforsyra, en fallning av metall-
och fluoridsalter samt gips i en process som fér narvarande kallas Hydro. |
processen l6ses apatit i saltsyra varefter de olika &mnena (fosfor, fluorider,
kalcium och metaller) separeras genom olika kemiska och fysikaliska steg,
bland annat tillsatts svavelsyra for framstéllning av gips. Saltsyra och andra
kemikalier i l6sningen aterfors till processen. (For narmare beskrivning se
avsnitt 9.2)

Ammoniumfosfatproduktion: | processen framstalls bade mono- och di-
ammoniumfosfat (MAP/DAP) genom en reaktion mellan fosforsyra och
ammoniak. Det fardiga gédningsmedlet granuleras, torkas och packas. (For
narmare beskrivning se avsnitt 9.3)

Produktion av varmbriketterad jarnsvamp: Varmbriketterad jarnsvamp (HBI)
framstélls genom att jarnoxid (hematit) direktreduceras med hjalp av vatgas.
Som kompletterande ravara till hematiten kan dven rester fran transport av
jarnmalmspellets anvandas. Svavel som foljer med révaran fran lakning och
pyritrostning oxideras till svaveldioxid som foérs till svavelsyraverket. (For
narmare beskrivning se avsnitt 9.8)

Salpetersyraproduktion: Salpetersyra framstélls genom oxidation av
ammoniak. Oxidationen sker stegvis dar kvavemonoxid och déarefter
kvavedioxid bildas. Kvavedioxiden l6ses i vatten och bildar salpetersyra.
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(For narmare beskrivning se avsnitt 9.11)

Ammoniumnitratproduktion: Ammoniumnitrat framstalls genom reaktion
mellan salpetersyra och ammoniak. Ett koncentrat framstalls genom
indunstning. (F6r ndrmare beskrivning se avsnitt 9.12)

Mellanprodukter

Svavelsyra: Ravara for svavelsyraproduktion kan antingen vara pyritslig eller
elementart svavel. Ravarorna rostas eller forbranns med luft s att det
bildas en svaveldioxidrik processgas. Gasen torkas och oxideras?
katalytiskt till svaveltrioxid som darefter l6ses i ett svavelsyrahaltigt vatten
och bildar produktionssyran. Hela produktionsprocessen fran
rostning/svavelbranning éver oxidation av svaveldioxid till produktionen av
svavelsyra ar starkt exoterm. Den exoterma reaktionen utvecklar mycket
varme som kan utnyttjas for produktion av anga eller hetvatten och som
planeras att anvandas inom Industriparken. (F6r nédrmare beskrivning se
avsnitt 9.4, 9.5, 9.6 och 9.8)

Framstallning av jarnoxid och andra metalloxider: Vid rostning av pyrit
(jarnsulfid) framstalls jarnoxid (hematit) som biprodukt till
svaveldioxid/svavelsyra. Hematit bildas da jarnsulfid oxideras vid hog
temperatur med hjalp av syre i luft® och kan anvandas som ravara till
framstallning av varmbriketterad jarnsvamp. Aven andra metalloxider
(framst koppar- och koboltoxider) bildas i sma mangder och kan utgora
besvarande féroreningar om hematiten skall anvandas till framstélining av
jarnbriketterad jarnsvamp. (FOr narmare beskrivning se avsnitt 9.4 och 9.7)

Rening av jarnoxid och utvinning av varde metaller: Rostgods fran
pyritrostningen bestar huvudsakligen av jarnoxid och hematit, med spar av
koppar, kobolt och nickel. Rostgodset kan om sa behdvs lakas for att rena
hematiten och samtidigt utvinna de vardefulla metallerna. Lakningen sker
genom att de odnskade metalloxiderna loses med svavelsyra medan
hematit forblir olosligt och avskiljs fran I6sningen. Darefter falls koppar, zink,
kobolt och nickel stegvis ut som sulfider. Hematiten anvands for
framstéllning av varmbriketterad jarnsvamp. (For ndrmare beskrivning se
avsnitt 9.7)

Vatgas- och syrgasframstallning: Vatgas och syrgas produceras genom
elektrolys av mycket rent (demineraliserat) vatten. (For narmare beskrivning
se avsnhitt 9.9)

Framstallning av kvavgas och syrgasanrikad luft: Kvavgas separeras fran
luft genom nedkylning och destillation. Den kvarvarande luften har en hdgre
halt syre som kan anvandas i pyritrostningen och svavelsyraproduktionen.
(For narmare beskrivning se avsnitt 9.13.4)

Ammoniakproduktion: Ammoniak framstélls genom syntes av vatgas och
kvavgas. Reaktionerna sker under hogt tryck och hég temperatur. (For
narmare beskrivning se avsnitt 9.10)

2 vid framstéallning av vatgas genom elektrolys kommer syrgas fran elektrolysen nyttjas for att tillfora extra syre.
3 vid framstéallning av vatgas genom elektrolys kommer syrgas fran elektrolysen nyttjas for att tillfora extra syre.
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Anlaggningen kommer successivt byggas ut i steg dar Hydro ar karnan och
byggs forst. Denna stegvisa utbyggnad beskrivs i avsnitt 9.16. De insatsravaror
som ovan beskrivs som “mellanprodukter”’, kommer inledningsvis att kdpas in
men ersatts succesivt med egen produktion pa plats. De viktigaste exemplen &r
svavelsyra och ammoniak. Overskott av mellanprodukter som inte behévs som
insatsvaror till andra processer kan komma att séljas. Produktion av vissa
produkter kan komma att uteslutas eller genomféras vid ett senare tillfélle an
inom huvuddelarna av anlaggningen. De tydligaste exemplen ar
ammoniumnitrat och varmbriketterad jarnsvamp. De planerade
utbyggnadsstegen har strukturerats i olika spar (blatt, gult, gront och lila) som
beskrivs narmare nedan.

Figur 9-1 visar p& ett 6vergripande satt den planerade verksamheten och de
olika sparen.
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Figur 9-1 Overgripande processchema éver planerad produktionsprocess vid fullt utbyggd
industripark. De olika fargerna pa flodena anger olika steg i utbyggnaden. Utbyggnadssteg 1: blatt
spar, utbyggnadssteg 2: forsta flodesdelen i gult spar, utbyggnadssteg 3: resterande floden i gult
spar samt gront spar samt utbyggnadssteg 4: lila spar.

9.1 Stegvis utbyggnad

De planerade anlaggningarna ar indelade i olika “spar” se fargade pilar i Figur
9-1. De olika sparen och deras olika delar kommer troligen att etableras vid
olika tidpunkter. Utbyggnaden kan enligt nuvarande plan delas in i fyra grova
steg. Observera att det kan ske férandringar i stegens utformning och exakta
innehall. Viss 6verlappning mellan de olika sparen kan bli aktuell.
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1. Det forsta steget omfattar utbyggnad av blatt spar ? och kommer att
inkludera anlaggningsdelarna:

Hydro med produktion av fosforsyra, séllsynta jordartsmetaller, fluorider
samt gips (baserad pa inkopt svavelsyra)

Fosforsyraindunstning baserad pa anga producerad i elvarmd
angpanna

Produktion av mineralgddsel baserad pa inképt ammoniak, fosforsyra
frn egna processen Hydro (se ovan) och anga fran egen eluppvarmd
angpanna

2. Det andra steget omfattar viss utbyggnad av gult spar och de
forandringar och anlaggningsdelar som tillkommer ar:

Framstallning av svaveldioxid, &nga och rostgods (huvudsakligen
jarnoxid) i anlaggning for pyritrostning

Framstallning av svaveldioxid och anga i anlaggning for svavelbranning

Produktion av svavelsyra i svavelsyraverket

Detta paverkar de befintliga processerna fran steg 1 enligt punkterna
nedan:

Hydro nyttjar egenproducerad svavelsyra i stéllet for inkdpt

Varmetillférsel i processen kan till storsta delen ske med anga
producerad med Gverskottsvarme fran pyritrostning och svavelbranning
i stallet for enbart med el-dngpanna

3. Det tredje steget omfattar utbyggnad av resterande del av gult spar samt
gront spar ? och de forandringar och anlaggningsdelar som tillkommer ar:

Produktion av vatgas och syrgas baserad pa elektrolys av vatten
Kvav- och syrgasproduktion i en luftseparationsanlaggning
Ammoniakproduktion baserad pé egenproducerad vitgas och kvavgas

Produktion av varmbriketterad jarnsvamp genom direktreduktion med
vatgas av olakat eller lakat rostgods och kompletterat med pelletsfines
eller andra finkorniga restprodukter fran LKAB:s malmhantering

Vid behov lakning av rostgodset med produktion av renat rostgods samt
kobolt och koppar

Detta paverkar de befintliga processerna fran steg 1 och 2 enligt punkten
nedan:

Produktion av mineralgddsel baseras pa egenproducerad ammoniak
och anga

Syrgas fran elektrolys och luftseparation anvands vid oxidation i
pyritrostningen och svavelsyraverket
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4. Det fjarde steget bestar av lila spar 7:
e  Produktion av ammoniumnitrat

e Produktion av salpetersyra som savéal mellanprodukt for produktion av
ammoniumnitrat och produkt for forsaljning

Detta paverkar de befintliga processerna fran steg 3 enligt nedan:

e Produktionen av ammoniak dkas

9.2 Hydro =

(fosforsyra, sallsynta jordartsmetaller, fluorider, gips)

Den process som syftar till att utvinna fosforsyra, séllsynta jordartsmetaller,
fluoridprodukter samt gips kallas initialt fér Hydro. Nedan féljer en évergripande
beskrivning av for det bla processparet som utgoér Hydro. Delprocesserna och
de parallella flodena for svavelsyra (hjalpkemikalie) (gult spar) och insatsvaran
ammoniak (grént spar) ar beskrivna i avsnitt 9.3 till 9.10.
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Figur 9-2 Principbild av den planerade verksamheten med fokus pa Hydroanlaggningen.
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9.2.1 Processbeskrivning

Processen for Hydro innebér olika steg for att utvinna fosforsyra, sallsynta
jordartsmetaller, fluoridprodukter och produktion av gips. Flera av delstegen
nyttjar kAnda och beprévade processtekniker, se Figur 9-3 for en dversiktsbild.

Svavelsyra frén svavelsyraverk

Avfall for extern Anga till indunstning eller inkopt syra tillsatts for att
behandling Higlp- av fosforsyra regenerera saltsyra med gips som
kemikalier biprodukt

VatskeNatske

extraktion och

A * ﬁ indunstning av
fosforsyra

LEAAIe Apatitlakning med Separering av produkter
Apatit levereras med saltsyra och fororeningar frén
tag och mellanlagras fosforsyra

inom Industriparken T I
Fosforsyra
Stur.
P00 e, anvands till
Regenererad B produktion av
saltsyra mineralgodsel

mpl

Jordarts- Fluor-
T metaller (REE)  produkt

Figur 9-3 Oversiktlig bild av processen fér Hydro: apatitlakning med utvinning av fosforsyra,
sallsynta jordartsmetaller, fluorprodukter och produktion av gips.

Genom att I6sa upp apatit, med hjalp av saltsyra (hjalpkemikalie), uppstar en
lakvatska bestdende av huvudkomponenterna kalciumklorid och fosforsyra.
Saltsyran som anvands i lakningsprocessen ar atercirkulerad fran
regenereringssteget. Processen for Hydro skapar alltsa ett internt kretslopp
(closed loop) av saltsyra.

Fororeningar avlagsnas med flera hjalpkemikalier. Dessa blir till ett avfall som
gar till extern behandling.

Fosforsyra extraheras fran laklésningen med vatskeextraktionsteknik. Det
innebar att fosforsyra extraheras till en organisk fas som ar oldslig i vatten. Den
organiska fasen far sedan komma i kontakt med rent vatten varvid fosforsyran
bildar en svag, relativt ren fosforsyra.

Efter extraktion av fosforsyra bestar lakvatskan framst av kalciumklorid och
saltsyra. Lakvatskan leds vidare till saltsyra-regenerering.

For att n& avsedd produktkvalitet indunstas fosforsyran i en
indunstningsprocess, varvid vatten kokar bort och lamnar kvar en mer
koncentrerad forsforsyra. Indunstningen sker i flera steg designade for att
minimera energidtgdngen. Anga till denna process kan produceras i
pyritrostningen (avsnitt 9.4) och svavelbranningen (avsnitt 9.5).

Utg&ende strommar fran indunstning ar fosforsyra av produktkvalitet, kondensat
bestaende av férdngat vatten och kondensat frdn anga. Fosforsyran leds vidare
till mineralgddselproduktionen som ar beskriven i avsnitt 9.3.

Saltsyra aterfas genom att resterna fran lakvatskan blandas med svavelsyra.
Svavelsyran tillsammans med kalcium i lakvatskan bildar ett gips med lag halt
av féroreningar (tack vare tidigare separationssteg). Slutprodukten gips ar av
byggkvalitetsstandard och kommer att utlevereras i bulkform.
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Saltsyra fran regenereringen atercirkuleras till lakningssteget for apatit.

Processvatten fran gipstvatten, vatgasreningen och kondensat fran de olika
processtegen, leds vidare till processvattenreningsverken (avsnitt 9.13.2).

9.3 Mineralg6dselproduktion -
(ammoniumfosfater)

Ett mojligt alternativ for industriparken att tillverka mineralgddsel &r att
producera ammoniumfosfat. Ammoniumfosfat &r en produkt av manga inom
gruppen handelsgtdsel. Godningsmedlen delas in i grupperna kvévebaserade,
fosforbaserade samt kaliumbaserade handelsgtdsel. Av de fosforbaserade ar
ammoniumfosfat den storsta gruppen och en global handelsvara som tillverkas i
tva former, dels mono-ammoniumfosfat (MAP), dels di-ammoniumfosfat (DAP).

Den planerade verksamhetens produktion av mono-ammoniumfosfat (MAP)
och/eller di-ammoniumfosfat (DAP) avses att bygga pa valkand
produktionsteknik med insatsvarorna fosforsyra (HzPOa) fran Hydro (avsnitt 9.2)
och gron ammoniak (NHs) frdn ammoniakverket (avsnitt 9.10). Ammoniumfosfat
erhalls da fosforsyra och ammoniak reagerar och beroende pa
tillsatsforhallandet mellan dessa ingredienser bildas mono-eller di-
ammoniumfosfat.
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Figur 9-4 Oversiktsbild med fokus p& mineralgédselproduktion.

9.3.1 Processbeskrivning

| Figur 9-5 illustreras principen for produktion av ammoniumfosfater som
Oversiktligt beskrivs nedan.

Mono-ammoniumfosfat (MAP) framstélls genom en exoterm (varmealstrande)
reaktion mellan flytande fosforsyra och gasformig ammoniak i en reaktor
(granulator). Di-ammoniumfosfat (DAP) bildas vid fortsatt reaktion med flytande
ammoniak som sprayas in éver MAP-granuler.
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Enligt standardtekniken torkas granulerna efter bildningen med hjalp av luft i en
tork. Darefter siktas granulerna for att fa ratt storlek. De granuler som &r av en
annan storlek an onskad aterfors till processen. Till sist kyls granulerna och
fardig mineralgddsel packas i sackar for transport eller transporteras ut i
bulkform.

Luftflodet fran torkningssteget renas fran stoft innan den slapps ut.

Ammoniak
Fosforsyra
» Vatten » Vatten
A4
(' MAP/DAP l
\% ) %.’N ! \ ’ N3 '

Bildning av MAP/DAP-granuler i Granulerna torkas Granulerna siktas Granulerna kyls Produkt:
granulator genom exoterm Granular MAP

reaktion till MAP/DAP-gas

Figur 9-5 Illustration pa hur mineralgddsel framstélls ur insatsvarorna fosforsyra och ammoniak.

9.4 Pyritrostning

(svaveldioxid och jarnoxid)

Svavelsyra ar en central kemikalie i processen for Hydro. Behovet av
svavelsyra uppgar till cirka 1,1 ton syra per ton apatit motsvarande en arlig
forbrukning pa cirka 450 000 ton. Svavelsyra behévs aven till lakningen av
rostgods.

Den storsta delen av svavelsyrabehovet produceras vid full utbyggnad inom
industriparken genom rostning av pyrit. Resterande behov kan tackas genom
svavelbranning (avsnitt 9.5) eller inkop fran extern leverantor.

Vid rostning av pyrit bildas jarnoxidinnehallande rostgods som anvands som
insatsvara i produktionen av varmbriketterad jarnsvamp (avsnitt 9.8) och en gas
som &r rik pa svaveldioxid. Svaveldioxid anvands i framstéliningen av
svavelsyra (avsnitt 9.6).
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Figur 9-6 Oversiktsbild med fokus p& pyritrostningen innan svavelsyraverket.

9.4.1 Processbeskrivning

| rostugnen oxideras pyrit med syre i syrgasanrikad luft till rostgods (jarnoxiden
hematit) och svaveldioxid. Den syrgasanrikade luften kommer fran
framstallningen av vatgas genom elektrolys (avsnitt 9.9) och destillation av luft
(avsnitt 9.10). Processen genererar dven betydande mangder varme da
processen ar exoterm.

Rostugnsprocessen kommer darmed att ha tre funktioner inom industriparken:

1. Som producent av svavelsyra till Hydro (avsnitt 9.2) och
rostgodslakningen (avsnitt 9.7)

2. Som producent av finkornigt rostgods till framstélining av
varmbriketterad jarnsvamp (avsnitt 9.8)

3. Som primér angleverantér inom industriparken och darmed den helt
dominerande producenten av varmeenergi inom industriparken

| Figur 9-7 illustreras principen for rostningsprocessen som oversiktligt beskrivs
nedan.

Pyrit (ett mineral bestaende av huvudsakligen jarn och svavel) och luft matas in
i rostugnen som har en temperatur pa cirka 900 °C. Dar omvandlas pyrit och
syrgasanrikad luft till svaveldioxid och jarnoxid (rostgods). Processgasen leds
vidare genom en primar cyklon dar rostgods separeras fran gasen.

Vid behov renas rostgodset vidare i en lakningsprocess (avsnitt 9.7) for
separering av andra metaller (till exempel koppar och kobolt).

Rostgodset anvands som ravara i framstallningen av varmbriketterad jarnsvamp
(avsnitt 9.8).

Den svaveldioxidrika gasen kyls genom att varmen utvinns for att producera
processanga i en angpanna. Darefter leds gasen via olika reningssteg for
avskiljning av stoft till svavelsyraverket (avsnitt 9.6).
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Figur 9-7 Principskiss dver en typisk process for framstélining av rostgods genom pyritrostning.

9.5 Svavelbranning
(svaveldioxid)

Som komplement till svaveldioxid fran pyritrostning (avsnitt 9.4) kan ytterligare
svaveldioxid framstéllas genom svavelbréanning.

Svavelbréanning ar tekniskt sett en enklare process an pyritrostning och ar den
internationellt mest anvanda metoden fér produktion av svavelsyra.

Elementart svavel av hog kvalitet innehaller mycket lite fororeningar vilket
medfor att svavelbranning inte kraver lika omfattande gasrening och utrustning
for hantering av fast material som pyritrostningen.

Svavelbranning kraver inte nagon vatgasrening och genererar darfor inga
fororenade vattenstrommar som maste renas i ett separat steg for
processvattenreningen.

9.5.1 Processbeskrivning

I Figur 9-8 illustreras principen for svavelbranningsprocessen som 6versiktligt
beskrivs nedan.

Svavel tillfors till en reaktor déar den smalts med varme. Varmen tillférs genom
varmevaxling mot processénga. | nasta steg sker forbranning av flytande svavel
tilsammans med torr luft i en svavelbrannare. Den svaveldioxidrika gasen kyls
genom att varmen utvinns for att producera processanga i en angpanna. Den
svaveldioxidrika luften fors darefter vidare till svavelsyraverket, avsnitt 9.6.
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Figur 9-8 Oversikt av principiell process for svavelbranning.

9.6 Svavelsyraverk
(svavelsyra)

Svavelsyraverket bestar av ett torktorn med flera varmevaxlare, en omvandlare
for svaveldioxid (SO) till svaveltrioxid (SOz) och ett absorptionstorn som
omvandlar SOz och vatten till svavelsyra. Svavelsyra anvands huvudsakligen
vid produktion av gips i Hydro (avsnitt 9.2) samt till rostgodslakningen (avsnitt
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Figur 9-9 Oversiktshild med fokus pa svavelsyraverket efter pyritrostningen.

9.6.1 Processbeskrivning

| Figur 9-10 illustreras principen fér svavelsyraverket som dversiktligt beskrivs
nedan.

Den renade processgasen fran pyritrostningen (avsnitt 9.4.1) eller
svavelbranningen (avsnitt 9.5) samt SO2-haltig gas fran direktreduktion av
jarnoxid (avsnitt 9.8) behandlas vidare i svavelsyrafabrikens olika delsteg.
Dessa steg ar repetitiva eftersom oxidation av SO till SOz ar en starkt exoterm
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(varmeproducerande) och trég reaktion som maste katalyseras for att ske i
onskad hastighet.

| svavelsyrafabriken oxideras SO: till SOz som léses i vatten.

Katalysatorerna arbetar inom temperaturintervallet cirka 400 till 600 °C.
Eftersom oxidationen av SO: till SOz producerar mycket varme behdver
processen ske pa ett sddant satt att katalysatorn inte dverhettas. Darfor sker
oxidationen stegvis i intervaller med kylning emellan. Varmevéxlaren som
anvands for gaskylning kan antingen nyttjas som economizer till en &ngpanna,
vara en hetvattenproducent till processen for Hydro (avsnitt 9.2) eller fjarrvarme
alternativt varma upp kall inkommande SO2-rik processgas fran vatgasreningen
till reaktionstemperaturen pé cirka 400 °C.

Den slutliga svavelsyraframstallningen sker genom att SOs i absorptionstornen
bubblas genom koncentrerad svavelsyra med visst vatteninnehall varvid vatten
och SOs reagerar och bildar svavelsyra.

Kall & stoftfri
processgas till
svaelsyraverk Restgas till atmosfar

A

Gastorkning med ' '

svavelsyra
dessa processer sker stegvis och flera gdnger pga \
forandrad gasjamvikt vid allt lagre halt svaveldioxid

Slutrening i peroxidskrubber

. A
Torr processgas till
svaveldioxid
-oxidation
M M ' Absorption av svaveltrioxidmed
\/ \/ / vatten i svavelsyra
Gasvarmning i virmevax- Katalytisk oxidation Gaskylning i varmevaxlare
lare mot het processgas av reaktion mot kall processgas

/ Kylning av svavelsyra i
\/ varmevaxlare mot kylvatten

v
L L
Svavelsyraprodukt Hetvatten

Figur 9-10 Oversikt 6ver de principiella processtegen i svavelsyraverket.

For att minska utslappen av SO: till luft renas gasen till sist genom svavelrening
dar SO:2 oxideras till SOz med hjalp av vateperoxid och bildar utspadd
svavelsyra som leds tillbaka till svavelsyrafabriken.
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9.7 Rostgodslakning

(separering av jarnoxid och andra metaller)

Lakning av rostgodset sker efter pyritrostningen (avsnitt 9.4) for att héja
kvaliteten pa insatsvaran till direktreduktion av jarnoxid (avsnitt 9.8).

Rostgods fran pyritrostning bestar huvudsakligen av finkornig och mycket porés
hematit (Fe203). Genom lakning kan koppar, kobolt, nickel och zink avskiljas
och omvandlas till produkter i form av sulfider.
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Figur 9-11 Oversiktsbild med fokus pa lakning efter pyritrostningen.

9.7.1 Processbeskrivning
| Figur 9-12 illustreras principen for lakningen av rostgods som oversiktligt
beskrivs nedan.

Lakning av rostgods gors i en trycksatt och &nguppvarmd autoklav med tillsats
av syrgas och svavelsyra.

Oxider av koppar och kobolt &r lattlosliga i syraldsningen medan jarn till

overvagande del kvarstar som fasta jarnoxider vilka avskiljs som en fast lakrest.

Det renade rostgodset anvands som ravara i industriparkens direktreduktion av
jarnoxid (avsnitt 9.8).

De losta metallerna koppar, zink, kobolt och nickel falls ur lakldsningen som
sulfider efter tillsats av svavelvate och magnesiumoxid. Svavelvétet fungerar
som fallningskemikalie och magnesiumoxiden anvands for pH-justering.

Separata sulfidprodukter (CuS/ZnS och CoS/NiS) bildas i tva steg:

o Forst falls CuS/ZnS sulfid och i nasta steg renas laklésningen, framst
fran I6st jarn och en liten mangd aluminium, som aterfors till autoklaven
och slutligen féljer med lakresten till direktreduktionen.

e Slutligen falls I6st kobolt och nickel som en blandsulfid.

Svavelvate kommer att produceras efter behov for direkt anvandning i
processen. Begransad lagring av svavelvate kommer att férekomma.
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En processvattenstrom gar ut frdn processen till processvattenreningen.

Lakvatskan innehallande magnesium neutraliseras for att darefter renas i
processvattenreningen.
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Figur 9-12 Blockschemat 6ver rostgodslakningens delsteg med tillhérande produkter.
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9.8 Direktreduktion av jarnoxid
(varmbriketterad jarnsvamp, HBI)

| framstéllningen av varmbriketterad jarnsvamp sker en direktreduktion av
rostgods (jarnoxider), med hjalp av vatgas, till jarnsvamp som dérefter
komprimeras till briketter. Som jarnravara kan aven pelletsfines anvéandas.

| processen uppstar aven gas som kan innehalla svaveldioxid som kommer fran
rostgodset. Gasen aterfors da till svavelsyraverket och anvands i
svavelsyraproduktionen (avsnitt 9.6).

Om jarnoxiden i stallet bestar av pellets fines och gasen darmed saknar SO2
slapps gasen ut efter stoftrening.
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Figur 9-13 Oversiktsbild med fokus pa framstélining av varmbriketterad jarnsvamp (HBI).

9.8.1 Processbeskrivning

| Figur 9-14 illustreras principen for direktreduktion av rostgods till jarnsvamp
som oversiktligt beskrivs nedan.

Processen ar en direktreduktionsprocess, ursprungligen baserad pa naturgas
som reduktionsmedel, har modifieras processen till att helt vara baserad pa
vétgas.

Processen ar helt kontinuerlig, baserad pa fyra separata processteg med olika
driftsférhallanden géallande temperatur, gassammansattning och tryck.

| det forsta processteget férbehandlas, granuleras och férvarms jarnoxid i en
oxiderande atmosfar vid i storleksordningen 1 000 °C. All jarnoxid oxideras till
hematit som &r den mest lattreducerade formen av jarnoxid.

| det andra processteget reduceras jarnoxiden i tva steg. | steg ett sker en
forreduktion i en cirkulerande fluidiserad badd och i steg tva sker slutreduktion i
en fluidiserad badd i kraftigt reducerande vatgasatmosfar vid cirka 500-800 °C.
Reduktionen sker stegvis fran hematit (Fe203) via magnetit (FesOa) till
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metalliserat jarn. | processen bildas betydande mangder vatten som avgar som
anga.

| det tredje processteget renas och regenereras reduktionen genom att vatten
avskiljs genom kondensation i samband med kylning samt partikelavskiljning.
Varmen fran kylningen anvands for att varma upp reduktionsgasen innan den
aterfors.

Vatten som avskiljs leds till processvattenreningen.

| slutsteget varmkompakteras den finkorniga jarnsvampen till en slutprodukt i
skyddande kvavgasatmosfar.

Stoft

Reduktionsgas

) Reduktionsgas /
Vatgas )

Kylning och stoftrening

v v av reduktionsgas
( Hematit ]
Rostgods
\ Kvavgas
&
Foérvarmning Forreduktion i cirkulerande Slutreduktion i
fluidiserande badd fluidiserande badd

Metalliserat jarn \.

Brikettering

Figur 9-14 Oversikt av de principiella processtegen vid framstallning av varmbriketterad jarnsvamp
(HBI).

9.9 Elektrolys ?
(vatgas och syrgas)

For att undvika utsléapp av koldioxid och andra véxthusgaser planeras
anvandning av vatgas, producerad via elektrolys i stéllet for naturgas (den
konventionella metoden), som reduktionsmedel vid direktreduktion av jarnoxid
(avsnitt 9.8) och ravara vid ammoniakframstallning (avsnitt 9.10).

Genom elektrolys (spjalkning) av vatten framstélls vatgas och syrgas. Syrgasen
kan nyttiggoras pa olika satt i industriparken, framst for oxidation i flera
processer, bland annat pyritrostningen (avsnitt 9.4) och svavelsyraverket
(avsnitt 9.6).
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Processen ar energikravande dar cirka 5 kWh el forbrukas for produktion av en
kubikmeter vatgas och en halv kubikmeter syrgas.
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Figur 9-15 Oversiktsbild med fokus p& vétgasframstallningen.

Inom industriparken &r vatgasproduktion den process som forbrukar mest el.
Energi- och materialstrommarna fér vatgasproduktionen i industriparken visas i
Figur 9-16.
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Syrgas till
pyritrostning och
svavelsyraverk

Kylvatten

Figur 9-16 De viktigaste energi- och materialstrdommarna vid vatgasproduktion.

9.9.1 Processbeskrivning

| Figur 9-17 illustreras principen for elektrolys av vatten som 6versiktligt beskrivs
nedan.

For att kunna producera vatgas kravs rent vatten, sa kallat demineraliserat
vatten (avsnitt 9.13.5). Det demineraliserade vattnet spjélkas genom elektrisk
spanning mellan elektrod och katod i elektrolyséren. | den typ av elektrolysor
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(PEM) som beskrivs i Figur 9-17 vandrar protoner (kdrnan i vateatomen) som
bildas pa anodsidan genom ett membran. Syre och vatten kan komma igenom
membranet. Pa katodsidan tillférs elektroner och vatgasmolekyler bildas.
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Vatgas | Syrgas

— | P e ] e
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& C
e
Vatgasbubblor ° Jé Syrgasbubblor
[ ]
) R
<
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4H'+ 48 >2H; © © 2H.0—>02 + 4H+ 4e”
Katodreaktion Anodreaktion

Figur 9-17 Princip for framstéallning av vatgas och syrgas.

Flera elektrolysér-moduler kommer att kravas vid full utbyggnad se Figur 9-18.

Det totala el-effektbehovet vid full utbyggnad uppgar till i storleksordningen 240
MW.
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Figur 9-18 Elektrolysor-celler seriekopplade i flera moduler.

9.10 Ammoniakverk
(ammoniak)

Ammoniak (NHs) framstélls genom en syntes av vatgas och kvavgas som bada
produceras inom industriparken. Vatgasframstallningen beskrivs i avsnitt 9.9
och kvavgasframstéallningen i avsnitt 9.13.4.

Den producerade ammoniaken kommer att anvandas som insatsvara i
delprocessen for mineralgtdsel (avsnitt 9.3), produktion av salpetersyra (avsnitt
9.11) och ammoniumnitrat (avsnitt 9.12).

Processen ar varmealstrande (exoterm) och behdver kylas. Vid kylningen
framstalls processanga.

Samrédsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Luled
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Figur 9-19 Oversiktsbild med fokus p& ammoniakverket.

9.10.1 Processbeskrivning

| Figur 9-20 illustreras principen for ammoniakframstallning fran véat- och

kvavgas som oversiktligt beskrivs nedan.

Ammoniak produceras genom att vatgas och kvavgas reagerar i den sa kallade

Haber-Bosch-processen.

Kvéavgas och vatgas blandas till en syntesgas. Syntesgasen som har ett hogt
tryck varms innan det leds genom en eller flera reaktorer innehallande

katalysatormassa.

Ur syntesgasen kondenseras ammoniaken genom kylning. Syntesgasen
atercirkuleras efter blandning med ny syntesgas som leds genom reaktorerna.

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
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Figur 9-20 Oversiktbild som visar ammoniakverkets delprocesser samt elektrolysen.

9.11  Salpetersyraverk

(salpetersyra)

Det storsta anvandningsomradet for salpetersyra ar tillverkning av
ammoniumnitrat (avsnitt 9.12). Ammoniumnitrat ar en aktiv del i det
sprangmedel som LKAB anvander i gruvorna.

Salpetersyra bildas genom oxidation av ammoniak. Ammoniaken som nyttjas
produceras i industriparkens ammoniakverk (avsnitt 9.10) eller kdps in fran
leverantor.
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Figur 9-21 Oversiktsbild med fokus pa salpetersyraverket.

9.11.1 Processbeskrivning

| Figur 9-22 illustreras principen for salpetersyraframstéllning genom oxidation
av ammoniak som oversiktligt beskrivs nedan.

Salpetersyra framstélls genom tre exoterma (varmealstrande) processteg dar
ammoniak oxideras under uppvarmning och kvaveoxid bildas. Kvaveoxiden
oxideras sedan till kvavedioxid som loses i vatten och bildar salpetersyra.

| steg ett oxideras ammoniak och syrgas vid hog temperatur (cirka 800 °C). D&
bildas kvaveoxid och vatten. | nasta oxidationssteg oxideras kvaveoxiden till
kvavedioxid i gasform.

| steg tre I6ses kvavedioxiden i vatten varvid salpetersyra i utspadd form bildas.
Samtidigt reduceras en del av kvavedioxiden tillbaka till kvaveoxid. Efter
kylningen genereras salpetersyran, den kvaveoxid som inte bildat gas stiger
uppat och vatten separeras nerat.

N&ar ammoniak kommer i kontakt med syre uppstar aven lustgas.

Restgasen fran processen renas pa kvaveoxider, metangas och lustgas med
hjalp av katalytisk férbranning (sé kallad tail gas treatment) och den férbranda
och renade gasen slapps ut via skorsten. Vid uppstart av forbréanningen
fungerar katalysatorn samre till dess att den ar varm. De storsta utslappen av
kvaveoxider och lustgas uppstar darfor under de forsta cirka 30 minuterna.

Processvattnet renas i industriparkens processvattenreningsverk. Det finns inga
tungmetaller i vattnet men vissa kvaveféreningar.
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Figur 9-22 Oversikt 6ver de principiella processtegen vid salpetersyraframstéallning.

9.12  Ammoniumnitratproduktion

(ammoniumnitrat)

Ammoniumnitrat (NHsNO3z) anvands framst mineralgédsel och for att framstélla

sprangamnen.

Insatsvarorna som anvands i processen produceras i industriparkens
salpeterssyraverk (avsnitt 9.11) och ammoniakverk (avsnitt 9.10) eller kdps in

fran leverantor.
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Figur 9-23 Oversiktsbild med fokus p& ammoniumnitratproduktionen.

9.12.1 Processbeskrivning

| Figur 9-24 illustreras principen for framstallning av ammoniumnitrat som
oversiktligt beskrivs nedan.

Produktionen av ammoniumnitrat bestar av neutralisering av salpetersyra med
gasformig ammoniak och kristallisering av produkten.

| det forsta processteget leds gasformig ammoniak genom koncentrerad
salpetersyra. Genom upprepning av processen uppstar en ren vattendnga som
anvands for att varma upp ammoniak och salpetersyra stegvis. Separatorer och
regenereringssteg anvands for att utvinna s& mycket ammoniumnitrat som
mojligt.

Den fardiga produkten kan vara i bade fast och flytande form.

Vattenangan fran processen kyls ner i en skrubber och tas om hand i
industriparkens processvattenreningsverk.
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Figur 9-24 Oversiktsbild som visar produktionsprocessen for ammoniumnitrat.

9.13  Stddverksamheter
9.13.1 Kylvattenintag och -utlopp

Anlaggningen forses med ett slutet internt cirkulerande kylvattensystem dar
kylning vid fullt utbyggd verksamhet (kyleffektbehov preliminért cirka 290 MW)
avses ske med kylvatten fran en pumpstation som tar kylvatten fran
Sanddéfjarden/Sorbrandofjarden med ett maxflode pa cirka 20 000 m3/h.

Stdrst kylvattenbehov forekommer vid Hydro (avsnitt 9.2), direktreduktion av
jarnoxid (avsnitt 9.8), elektrolysen for vatgas- och syrgasproduktion (avsnitt 9.9)
samt ammoniakverket (avsnitt 9.10). Vid nddkyla behovs kylvatten i samtliga av
industriparkens industriella processer (avsnitt 9.2 - 9.12).

Uppvarmt kylvatten kan anvandas i processen fér Hydro eller till
fiarrvérmeproduktion. Vid lagre temperaturer sléapps kylvattnet till recipient.

Kylvattenintaget och utslappspunkten planeras 6ster om verksamhetsomradet.
Intag sker av kallt bottenvatten fran Lulealven som slapps ut med en uppskattad
temperaturokning pa cirka 10°C.

9.13.2 Processvattenintag och -utlopp samt
processvattenreningsverken

Intag av processvatten (demineraliserat vatten och 6vrigt processvatten)
kommer att utredas och beskrivas i den kommande tillstdndsansokans tekniska
beskrivning och miljtkonsekvensbeskrivning.

Processvatten utgdrs av bland annat;

e Kontaminerat processvatten fran Hydro (avsnitt 9.2) som uppstar i
bland annat gipstvatten och som kondensat fran de olika processtegen.
Processvattnet fran Hydro kommer pH-justeras samt renas fran
tungmetaller vid processvattenreningsverken innan det slapps ut.

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
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o Overskott av vatten fran vatgasrening efter pyritrostningen (avsnitt 9.4),
svavelbranningen (avsnitt 9.5), svavelsyraverkets (avsnitt 9.6) och
processvatten frdn rostgodslakningen (avsnitt 9.7). Viss del av
processvattnet kommer atercirkuleras in i svavelsyraverket SO2-
atervinning. Processvattnet som inte atercirkuleras kommer renas i
processvattenreningsverken innan det slapps ut.

e Processvatten fran direktreduktion av jarnoxid (avsnitt 9.8), for att
eliminera vatten ur reduktionsgas kyls den varma gasen med hjalp av
kylvatten varvid kontaminerad kondens bildas. Processvatten leds till
processvattenreningsverken for rening innan det slapps ut.

e Kontaminerad vattendnga som véantas ha lagt pH fran
absorptionssteget vid salpetersyraverket (avsnitt 9.11). Processvattnet
leds till processvattenreningsverken for pH-justering och rening innan
det slapps ut.

Industriparken kommer ha ett par processvattenreningsverk for att tillgodose
behovet av rening av processvatten fran de olika ingdende anlaggningarna.
Processvattenreningsverk kommer vara utrustade med teknik for att rena
genom fallning och neutralisering for att framst avskilja tungmetaller.

Sanitart spillvatten (svartvatten) kopplas till kommunens VA-nat.

Rent processvattnet kommer efter reningen i processvattenreningsverken att
slappas till Sandofjarden/Sorbrandofjarden. Valet av recipient kommer att
utredas och redogdras for tillstandsansokan.

9.13.3 Dagvattenhantering

Industriparken kommer utgoras av flera dagvattenomraden, varje omrade
planeras ha en eller flera dagvattendammar. Dagvattenrening sker genom
sedimentering och rening i vatmark.

9.13.4 Framstéllning av kvavgas och syrgasanrikad luft

Kvavgasen separeras fran luft i en Air Separation Unit (ASU) dar luft kyls ner till
laga temperaturer och sedan destilleras for att uppna en gas som innehaller>
99,99 % kvave. Nar kvavgasen separerats kvarstar syrgasanrikad luft med en
hdgre andel syre an normalluft.

9.13.5 Framstéllning av demineraliserat vatten

For att kunna producera véatgas kravs rent vatten. Demineraliserat vatten
kommer att framstallas inom anlaggningen genom att havsvatten leds genom
en jonbytare dar salt och mineraler separeras fran vattnet.

9.14 Hamn

| den ostra delen av verksamhetsomradet planeras ett hamnomrade med
produktionsanlaggningar. Hamnomradet visas i Figur 9-25 dar den grd ytan
visar utfyllnaden for produktionsanlaggningarna och den svarta ytan i den sédra
delen visar en kajanlaggning. Mer information om anlaggningsarbetet for
hamnomradet redovisas i avsnitt 9.15.
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Hamnen kommer initialt anvandas for olika sorters inleverans, exempelvis av
svavelsyra och ravaran ammoniak fram till dess att industriparken ar utbyggd
med egen produktion. Utgdende fartyg kommer transportera ut fosforprodukter,
gipsprodukter, jarnoxid eller varmbriketterad jarnsvamp samt eventuellt
Overskott av svavelsyra och ammoniak. Hamnen planeras med en kapacitet att
genomfora lastningar cirka 360 dagar om aret, till totalt cirka 160—200 stycken?
lastfartyg per ar.

| S

Figur 9-25 Bilden visar den tankta placeringen av kajen (svart yta) i den sédra delen av hamnen.

9.15 Vattenverksamhet

LKAB planerar att stka tillstand for vattenverksamhet enligt 11 kap. 3 §
miljobalken.

9.15.1 Utférande av anlaggning i ett vattenomrade

Inom verksamhetsomradet planeras anlaggande av en hamn, ledningar for
intag och utlopp av kylvatten och processvatten samt fér dagvattenutlopp.

Utokat omrade for hamnen och tillhérande produktionsanlaggningar planeras
med en yta pa cirka 15 ha i den Ostra delen av verksamhetsomradet.
Utfyllnaden kommer beréra en bottenyta upp till cirka 20 ha och en hojd upp till
cirka 3 m Gver havsnivan.

Hamnen planeras att utformas med en kaj i sédra delen av utfylinaden. |
samband med anlaggandet av hamn och kajdacket kommer till exempel
utfylinad, spontning och muddringsarbeten att genomféras. Vidare planeras att
stoédmurselement placeras ut for att uppféra en stddmurskaj. Delar av
utfyllnaden anlaggs med hjélp av spréngsten och @ven andra massor innanfor
sprangstensvallen vilket leder till att en naturlig rasvinkel erhalls. For att erhalla
ett ramfritt djup for planerad fartygstrafik kan det aven bli aktuellt med viss

4 Total transportrérelse om cirka 320-400 stycken in- och uttransporter med lastfartyg arligen, se avsnitt 11.6
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muddring. Djuppackning kommer att utféras for att sékra stabil placering av
stodmurselementen. Aven borrning och sprangning kan komma att behévas.

Lampliga utfyllnadsmassor kommer att utredas och kan exempelvis komma fran

LKAB:s gruvverksamhet vid Malmberget, muddringsmassor alternativt via
inkdp. Massor som uppkommer under anldaggningsskedet inom
verksamhetsomradet eller vid muddring kan dven komma att anvandas som
utfyllnad.

Anlaggande av ledningar for intag och utlopp av kylvatten och processvatten
bedéms medféra muddring och utfylinadsarbeten. Ledningarna for intag och
utlopp av kylvatten kommer att muddras ner till samma niva som farleden.
Ledningarna utformas med en diameter pa cirka 2—3 m och silen for intag av
kylvatten placeras nagon meter 6ver bottenytan for att undvika inflode av
sediment.

Vid férekomst av férorenade sediment kommer botten att saneras genom
muddring.

9.15.2 Tillfallig/permanent grundvattenbortledning

| samband med dagvattenutredning kommer utformningen av en
dagvattenanlaggning att planeras. Byggnationer, exempelvis anldaggande av
byggnader och dagvattenanlaggning, kan komma att leda till en temporar
och/eller permanent grundvattenbortledning.

9.16  Anlaggningsskede

Genomforande av anlaggningsarbetet grovplaneras under en tioarsperiod.
Utbyggnationen beskrivs under avsnitt 9.1. Arbetet kommer ske i etapper och
preliminar arbetsordning sker enligt féljande block:

Steg 1 Mark- och anlaggningsarbeten som innebar markférberedande
atgarder for anlaggande av och sjalva anlaggandet av vag, jarnvag samt
ledningsdragning av VA-ledningar, el och fiberkabel.

Steg 2 Anlaggning av blatt spar som innefattar byggnation av,
anlaggningsarbete for och idrifttagande av Hydroanlaggningen med
fosforsyraindunstning samt mineralgddselproduktion.

Steg 3 Anlaggning av gult spar (del 1) som innefattar byggnation av,
anlaggningsarbete for och idrifttagande av pyritrostningen och
svavelbranningen med tillhérande angproduktion med anga till
fosforsyraindunstningen.

Steg4  Anlaggning av gult spar (del 2) samt gront spér, bestar av
byggnation av, anlaggningsarbete for samt idrifttagande av
vatgasproduktionen, framstallning av varmbriketterad jarnsvamp samt
lakningen, luftsepareringsanlaggningen for kvavgasproduktion och
ammoniakproduktionen.

Steg5  Anlaggning av lila sparet bestar av byggnation av,
anlaggningsarbete for samt idrifttagande av salpetersyraverket och
ammoniumnitratproduktionen.

Planerade moment kopplade till vattenverksamhet vid uppférandet av hamnen
och utfyllnad beskrivs i avsnitt 9.15.1.
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Figur 9-26 Preliminar tidsfordelning fér byggnationsetapperna i industriparken
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10.1  Markundersokningar och
statusrapport

Det har gjorts markundersokningar och tagits fram en statusrapport for det
planerade verksamhetsomrade samt ett omrade pa Hertsofaltet. Nedan
redovisas kort de resultat som framkom vid markundersdkningen och den
prelimindra bedémning av fororeningar i mark och grundvatten som gjorts i
statusrapporten.

10.1.1 Markundersodkning

Under oktober 2021 utférde Sweco en miljoteknisk markundersékning pa
fastigheterna Svartdn 18:17, Hertson 11:1 och Hertsén 11:1000.

Markundersokningen visar att omradet Svarton bestar till stor del av
fylinadsmaterial av sand och siltig sand frAdn muddringsarbeten. Ytskikten bestar
i stora delar av slagg. Delomradet pa Hertsoféltet utgérs av moranmark med
tunnare sedimentskikt pa ytan.

Pa Svarton har vanadin och krom patraffats i halter Gver MKM i jordprover,
vilket kan harledas till forekomsten av slagg. | ett delomrade péatraffades koppar
i halt 6ver MKM samt zink, nickel, bly och kvicksilver i halter 6ver KM. PAH 6ver
KM pa delar av omradet.

Pa Hertsofaltet patraffades inga halter i jord Gver ndgon bedémningsgrund.

| grundvattnet patraffades forhojda halter av PAH, sulfat och fluorid inom
Svarton. Inga tungmetaller patraffades i forhojda halter.

Inom Hertsofaltet gav analyser pa ofiltrerade prover héga halter av tungmetaller
som arsenik och nickel. PFAS férekom i halt Gver nivan for skydd av
grundvatten. Monoklorfenol detekterades.

10.1.2 Statusrapport

Syftet med statusrapporten &r att beskriva nuldget i mark och grundvatten.

Den prelimindra bedémningen ar att tidigare och nuvarande verksamhet inte
har varit av den arten att det finns misstanke om andra mgjliga féroreningar an
metaller, drivmedel och PAH frdn maskinanvandning vid skogsbruk,
maskintrafik och vagtrafik. Aktuella produkter bedéms inte ha hanterats eller
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lagrats i stérre mangder och eventuella spill bedéms vara lokala. Marken utgérs
inom hela omradet av fyllnadsmaterial eller sandiga moraner med
grundvattennivan relativt nara markytan vilket innebar att eventuell
fororeningsspridning i mark kan ske snabbt beroende pa typ av férorening och
fororeningar kan férvantas vara mest omfattande i ytskiktet ovanfor
grundvattenytan. Analyser har darfor utforts pa prover fran 6versta metern.

De provtagningar och analyser som redovisas i statusrapporten har visat pa
nagra uppenbara fororeningar som kan kopplas till specifika verksamheter i jord
och grundvatten. Nagra av féroreningarna kan inte forklaras i dagslaget (fluorid
och monoklorfenol), de uppmatta halterna indikerar dock pa liten omfattning.

En fullstandig statusrapport kommer ingd i den kompletta tillstAndsansokan.

10.2  Bullerutredning

En bullerberakning kommer att genomféras och inga i
miljokonsekvensbeskrivningen. Syftet med bullerutredningen &r att berdkna och
faststalla bullernivaer som planerad verksamhet ger upphov till. Vid behov
foreslas skyddsatgarder. Utredningen baseras pa bullerkallorna for planerad
verksamhet, sdsom processutrustning, flaktar och transporter samt
anlaggningsskedet. Transporter samt lossning och lastning av material kommer
utgoéra kallor till externt buller.

Kumulativa effekter vid projekt Malmporten och néarliggande verksamheter
kommer att beaktas.

10.3  Utredning av paverkan pa
luftkvalitet (spridningsberakning)

Syftet med spridningsberakningen ar att berakna och faststalla paverkan pa
luftkvalitet i jamforelse med miljokvalitetsnormer och miljokvalitetsmal for luft,
fran de utslapp till luft som planerad verksamhet ger upphov till. Berakningen
kommer att baseras pa utslapp till luft fran industriparkens processer.
Depositionsberakningar kommer eventuellt att inga i berakningen.

| rapporten behandlas effekterna dels av halterna i omgivningen genom
spridning och utspadning av utslappet.

10.4  Dagvattenutredning

En dagvattenutredning kommer att tas fram som omfattar helt utbyggd
verksamhet inklusive rekommendationer vid byggskede och skyddsatgarder.
Syftet med dagvattenutredningen &r att undersoka verksamhetens paverkan pa
floden av dagvatten inom och fran omradet, samt féroreningsbelastningen fran
dagvattnet. Utformningen av dagvattendammar och kompletterande rening
kommer att redovisas.

Utredningen kommer att ligga till grund fér bedémningarna i kommande
miljokonsekvensbeskrivning.
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10.5 Recipientutredning

Recipientutredningen beskriver nuvarande och framtida situation vid planerad
verksamhet avseende biologiska, fysikalisk-kemiska och hydromorfologiska
kvalitetsfaktorer i de vattenforekomster som kan komma att paverkas av
verksamheten, det vill sdga, Sandéfjarden och Sérbrandofjarden. Syftet med
recipientutredningen ar att bedéma om den sokta verksamheten riskerar att
paverka mojligheterna att uppna géllande miljokvalitetsnormer. Risken for
negativ paverkan kommer aven att beskrivas for andra ekologiskt relevanta
amnen som kan férekomma i utslappet och som saknar beddmningsgrunder.
Resultaten av recipientutredningen kommer ligga till grund for bedémningarna i
kommande miljokonsekvensbeskrivning.

Recipientutredningen kommer att inkludera en hydrodynamisk modellering av
recipienten. Modellens uppbyggnad och planerade utredningar beskrivs nedan.

10.5.1 Hydrodynamisk modell

Den hydrodynamiska modellen kommer att anvandas for att simulera utslapp till
recipienten av renat processvatten och kylvatten. Modellens uppbyggnad
inkluderar den planerade utfyllnaden i 6stra delen av verksamhetsomradet och
kommer darfor kunna anvandas for att bedoma konsekvenser pa
stromhastigheter i recipientens till foljd av den.

Modellen avgransas geografiskt till ett omrade som behdvs for att aterge
stromning och skiktning i intresseomradet. Modellomradet avgransas i norr av
Lulealven vid Gaddvikssundet och i sbder av havet i sunden mellan
Storbranddn, Junkdn och Germandon (Figur 10-1). Avgransningen ar vald for
att kunna simulera alvens flode och dess férdelning mellan de tre fjardarna
samt intrangningen av saltvatten langs botten fran de yttre delarna av
kustomradet.

Modellen har en tredimensionell struktur som byggs upp av digitaliserat
djupdata och ett berdkningsnat. Modellen har rander mot Bottenviken som
representerar havet med angiven temperatur och salthalt. | modellens inre delar
finns en rand som representerar Luledlvens med angivet flode och temperatur.
Modellens rander syns som fargade i Figur 10-1. For att kunna simulera
vattnets rorelse i form av strommar, skiktningar och omblandning anvands
indata for bland annat vattenfloden, vind, temperatur och salinitet, dar den
viktigaste parametern &r Lulealvens flode.

Verksamhetens utslapp simuleras genom ett tillfldde i en punkt till modellen.
Punktinflédet har en fiktiv koncentration av ett vattenlosligt och kemiskt inert
amne. Berdkningarna tar darmed inte hansyn till de biokemiska processer som
paverkar koncentrationerna. Information om utslappen kommer att inhamtas
fran teknisk beskrivning av sokt verksamhet.

Det finns ett antal andra verksamhetsutdvare inom omradet som har eller
kommer att ha utslépp till vatten och som planeras att inkluderas i modellen for
att bedéma kumulativa effekter. Féljande verksamheter planeras att inkluderas:

e SSAB Luled. Verksamheten utgors av malmbaserad staltillverkning och
omfattar koksverk, masugn, stalverk och stranggjutning

e Lulekraft som ar ett kraftvarmeverk
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e Uddebo reningsverk som ar ett kommunalt avloppsreningsverk
e Talga AB som planerar en etablering av en anodfabrik

For att kunna inkludera ovanstaende verksamheter kravs att data angaende
flode, temperatur och halter av &mnen kan inhamtas fran respektive
verksamhet.

Slutresultatet av modelleringen kommer att vara data dver temperatur och
halter av &mnen i recipienten.
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Figur 10-1 Modellomradet fér den hydrodynamiska modelleringen. Det orangea stracket utgor
Oppen rand och det rosa strécket utgor flodesrand.

Ett antal scenarier kommer att simuleras for att bedoma méjlig paverkan pa
miljokvalitetsnormer och kansliga perioder for arter i omradet. Scenarierna for
miljokvalitetsnormer inkluderar simuleringar av bade vinter- och sommar-
forhallanden. Syftet ar att spegla situationen vid normalforhallanden i
recipienten och darmed péaverkan éver langre tid. Scenarierna for paverkan pa
kénsliga perioder for arter kommer att inkludera ytterligare tidsperioder som
bedoms kansliga for paverkan till foljd av utslappen till vatten. Inventering av
omradets arter kommer att utféras under 2022 och ligga till grund for att
identifiera dessa perioder.

Modelleringen syftar &ven till att undersoka flera tdnkbara utloppsplaceringar,
bade for process- och kylvattenutslapp. Detta for att hitta ett alternativ som
sékerstaller goda spadningsforhallanden.
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Spridning och spadning av dagvatten kommer ej att inkluderas i modellen pa
grund av flédenas ringa storlek samt att planerad hantering aven inkluderar
rening av dagvattnet. Fér mer information se beskrivning i avsnitt 10.4.

10.6  Naturvardesinventering

Det har tidigare genomforts en naturvardesinventering for delar av omradet.
Under tidig host 2021 har en kompletterande naturvardesinventering
genomforts med syfte att hela det aktuella omradet ska vara inventerat.

Bedomningen av naturvardena visar att omradet har en utpraglad
industribetoning dar de flesta miljder ar konstgjorda. Detta till trots finns det en
naturlig sandstrand i sydost som skulle kunna hysa strandsandjagare. For att
skapa ett battre underlag for att veta om strandsandjagare finns inom omradet
kommer en inventering ske lite tidigare pa sasongen vid en tidpunkt med
soligare vader. Inventeringen gjordes sent under vaxtsasongen, vilket medfor
att vissa arter ar svara att inventera dven om inventering ar utférd inom de
tidpunkter som standarden for naturvéardesinventeringar stipulerar. Inne i objekt
4 (Figur 10-2) finns en del naturlig sand som skulle kunna hysa insekter. |
objektet hittades aven fyra lokaler av hostlasbraken med minst 40 individer
totalt.

Ytterligare kompletterande inventeringar kommer att utféras under den
kommande barmarksperioden med fokus pa flyttfaglar under tidig var och sen
host samt en inventering i mitten av fagelsasongen. Fagelinventeringen
genomfors med ljudbox och innefattar en sarskild inventering av vitryggig
hackspett och ugglor. Naturvéardesinventeringen kommer éven kompletteras
med en groddjursinventering, fladdermusinventering med ljudbox och 6versiktlig
insektsinventering.

Naturvardesinventeringen och ett artskydds PM kommer att ligga till grund for
beddmningarna i kommande miljokonsekvensbeskrivning samt bilaggas
tillstandsansokan.
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Figur 10-2 Oversiktsbild éver naturvardesobjekten som registrerades vid faltinventeringen’

10.7  Limniska utredningar

For vattenomradet kommer ett flertal miljdundersokningar att utféras. For
vattenomradet som ska fyllas ut inkluderas undersokningar av sediment,
bottenfauna, makrofyter, sikyngel, forandrade habitat pa grund av férandrad
strombild samt bullerutredning (paverkan pa fisk).

For landremsan som paverkas av utfylinad/omformning kommer en
groddjursinventering att goras. Beroende pa resultat fran faltundersokningen
kan det bli aktuellt med en kompensationsutredning fér forekommande
skyddade arter.

Vid utslappspunkt for kylvatten kommer vaxt- och djurplankton att undersokas.

10.8  Transportriskutredning

Syftet med transportriskutredningen ar att se éver den riskbild som ar
forknippad med transporter till och fran industriparken. Vid behov ges forslag pa
riskreducerande atgarder.

10.9  Brandriskutredning

Syftet med brandriskutredningen &r att redogora fér de brandrisker som ar
forknippade med planerad verksamhet samt att vid behov ge forslag pa
riskreducerande atgarder.

Utredningen kommer aven innehalla en systematisk genomgéang av
anlaggningen med utgdngspunkt att redovisa vilka risker som finns for utslapp
av féroreningar till recipient, dagvattensystem eller avloppssystem i samband
med slackvatten vid brand. Vid behov ges forslag pa riskreducerande atgarder.
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10.10 Miljoriskutredning

Syftet med miljériskutredningen &r att redogdra for de olycksrisker som kan
paverka omgivningen. Detta kommer att innefatta riskidentifiering och
riskuppskattning samt riskreducerande atgarder. Risker skulle exempelvis
kunna vara oplanerade utslapp, spill, flammor, pdélbrand eller gasmoln.

10.11 Sevesoberékning

En berdkning géllande om verksamheten kommer att omfattas av
Sevesolagstiftningen har utforts. Utredningen beskriver industriparken vid fullt
utbyggd verksamhet.

Berakningen visar att den planerade verksamheten omfattas av den hogre
kravnivan enligt Sevesolagstiftningen. Berakningen har tydliggjort att LKAB
planerar att hantera ammoniak, salpetersyra och fluoridprodukter med en lagrad
méangd som enskilt uppnar den hogre kravnivan enligt Seveso. Utéver
kemikalierna i den hogre kravnivan tillkommer aven vateperoxid och vatgas
inom tréskelvardena for den lagre kravnivan. LKAB planerar aven att hantera
mindre mangder svaveldioxid samt ammoniumnitrat med en lagrad méngd som
inte uppnar den lagre kravnivan. Darmed kommer hela anlaggningen att vara
en Sevesoanlaggning med den hdgre kravnivan.

Da verksamheten planeras uppforas inom ett geografiskt omrade dar flera
tyngre industriella verksamheter bedrivs kommer riskutredningen beakta
eventuella dominoeffekter mellan verksamhetsutdvare om risken for detta ar

pataglig.

Eftersom verksamheten omfattas av den hogre kravnivan i Sevesolagstiftningen
kommer ett handlingsprogram, en sakerhetsrapport och interna planer for
raddningsinsatser redovisas och lamnas in tillsammans med tillstandsansokan.

10.12 Avfallsutredning

Syftet med avfallsutredningen ar att utreda avfallshanteringen, klassning av
avfallet samt antalet avfallstransporter som férvantas vid den planerade
verksamheten. Utredningen kommer berdkna materialfloden samt
rekommendationer gallande hantering och atervinning av avfall fran
industriparken.

10.13 Energibalansutredning

Syftet med energibalansutredningen ar att kartlagga verksamhetens
energifldden och ta fram en kostnadsnyttoanalys dver industriparkens méjlighet
att leverera spillvarme.

Verksamheten beddms inte omfattas av lagen (2014:268) om vissa
kostnadsnyttoanalyser pa energiomradet da det inte finns nagon
forbranningsanlaggning inom verksamheten.

Utredningen kommer innefatta en uppdelning av kostnads- och intéktsposter for
olika jamfdrelsescenarion och monetéra varden och nyttor kommer att
nuvardesberaknas.
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Den energibalansutredningen redovisas som en del i bedémningen i
miljkonsekvensbeskrivningen.
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| detta kapitel beskrivs de miljéeffekter som férvantas i och med ansokt
verksamhet. En mer utférlig beskrivning av dessa miljoeffekter, inklusive
planerade skyddsatgarder och forsiktighetsmatt, kommer att inkluderas i
kommande miljokonsekvensbeskrivning.

D& verksamheten utgor en industriutslappsverksamhet kommer en utvardering
av verksamhetens dverensstammelse med slutsatser om béasta tillgangliga
teknik (BAT-slutsatser) som galler for verksamheten (eller som kan anvandas
som referens i tillstdndsprévningen) enligt tillampliga BAT/BREF-dokument att
genomfdéras och presenteras i kommande tillstandsansokan.

11.1  Resursanvandning

11.1.1 Rvaror

Den framsta ravaran till industriparken ar apatitkoncentrat som ar ravara till
Hydroprocessen. Flodet av apatit &r den styrande parametern for
industriparkens évriga delprocesser.

Ravaran till pyritrostningen ar pyrit som ar planerad att komma ifran Bolidens
anrikningsverk vid koppargruvan i Géllivare eller motsvarande.

Till mineralgtdselproduktionen behdvs stora mangder ammoniak som under
steg 1 och 2 av utbyggnaden kommer att kopas in till motsvarande mangd som
ar angivet i Tabell 11-1. Nar ammoniakverket ar utbyggt kommer ravaran till
mineralgodselproduktionen i forsta hand besta av egenproducerad ammoniak.

Direktreduktionen av jarnoxid anvander framst rostgods som insatsvara men
kommer att kompletteras med pellets fines fran Malmberget och potentiellt
andra platser.

En sammanstallning av mangden huvudravaror som maximalt tas in till
industriparken visas i Tabell 11-1.

Tabell 11-1 Preliminar mangd r&varor inom industriparken

Ravara Ungefarlig mangd (ton/ar)
Apatitkoncentrat 450 000

Pyrit 300 000

Ammoniak 50 000

Malmberget pellets fines 300 000
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11.1.2 Process- och hjalpkemikalier

Saltsyra anvéands i Hydroprocessen for upplésningen av apatit. For att
regenerera saltsyran anvands svavelsyra. Svavelsyra kommer att képas in i
steg 1 av utbyggnaden, fram tills att egenproducerad svavelsyra kan anvandas i
steg 2 och 3, (avsnitt 9.1). Hydroprocessen kraver aven ett antal hjalpkemikalier
fér separering av biprodukter och féroreningar.

Process- och hjalpkemikalier angivna i Tabell 11-2 kommer att anvéandas i flera
av processerna inom industriparken, listan &ar i nuldget inte utttmmande utan
fler kan tillkomma och nagon kan falla bort.

Tabell 11-2 Preliminar sammanstéllining av mangder och anvandningsomraden for process- och
hjalpkemikalier i industriparken

Hjalpkemikalie Hjalpkemikaliens funktion Ungeféarlig mangd (ton/ar)

Svavelsyra Regenerering av saltsyra 500 000

Organiska Till vatskeextraktion 400
extraktrationskemikalier

Natriumhydroxid, 5% pH-justering 20 000
16sning

Tillsatsamne Fallningskemikalie 15 000

Kalciumklorid Fallningskemikalie 12 000

Bariumklorid Fallningskemikalie 100

Ovriga kemikalier for stodfunktioner

11.1.3 Vattenanvandning

Processvattenanvandningen kan delats upp i tva kategorier; 1) demineraliserat
vatten, det vill sdga vatten som behandlats med jonbytare med syfte att salt och
mineraler separeras fran vattnet, samt 2) évrigt processvatten. Totalt har
verksamheten vid full utbyggd industripark ett processvattenbehov motsvarande
450 m?3 processvatten per timme.
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Verksamheten kommer vid full utbyggd anlaggning ha ett behov av cirka

150 m3 demineraliserat vatten per timme. Demineraliserat vatten anvands i
bland annat Hydroprocessen och indunstning av fosforsyra (avsnitt 9.2),
framstallningen av vatgas (avsnitt 9.9), ammoniakproduktionen (avsnitt 9.10),
salpetersyraverket (avsnitt 9.11) samt i produktionen av ammoniumnitrat
(avsnitt 9.12).

Vid pyritrostningen (avsnitt 9.4), lakningen (avsnitt 9.7) och salpetersyraverket
(avsnitt 9.11) anvands och férbrukas totalt cirka 300 m2 processvatten per
timme. Detta processvatten ar vatten som inte behdver demineraliseras innan
anvandning i de olika processerna och det kan dven besta av atercirkulerat
vatten.

Verksamheten har ett kylvattenbehov om upp till cirka 20 000 m2 per timme.
Kylvattenbehovet uppstar i flera av industriparkens processer, framst ar behovet
av kylvatten eller nédkylning relevant for Hydroprocessen (avsnitt 9.2),
pyritrostningen (avsnitt 9.4), svavelbranningen (avsnitt 9.5), svavelsyraverket
(avsnitt 9.6), direktreduktionen av jarnoxid (avsnitt 9.8), vatgasframstallningen
(avsnitt 9.9), ammoniakproduktion (avsnitt 9.10), salpetersyraverk (avsnitt 9.11)
och ammoniumnitratproduktion (avsnitt 9.12).

| Tabell 11-3 ges en preliminar 6versikt av vattenanvandningen vid fullt utbyggd
verksamhet.

Tabell 11-3 Preliminar vattenanvandning for industriparken vid fullt utbyggd verksamhet

Typ av vatten Ungefarlig mangd (m?h)
Processvatten 450

Demineraliserat vatten 150

Ovrigt processvatten Upp till 300
Kylvatten 20 000

11.1.4 Energianvandning

Industriparken planeras att anslutas till Vattenfalls transformatorstation pa
Svarton. Enligt de preliminédra bedémningar som gjorts hittills kommer 2 500
GWh elenergi att behovas per ar vid fullt utbyggd verksamhet och elbehovet
kommer trappas upp stegvis och forandras fram till att industriparken ar fullt
utbyggd.

Inom industriparken uppstar anga vid pyritrostningen (avsnitt 9.4) och
svavelbranningen (avsnitt 9.5). Angan kan &teranvandas inom andra
energikravande processer som kraver hetvatten eller anga inom industriparken,
eventuellt 6verskott kan levereras till fjarrvarmenatet.

Tabell 11-4 Preliminéart energibehov for industriparken vid fullt utbyggd verksamhet

Energislag Ungefarlig forbrukning (GWh/ar)
Elenergi 2500
Anga 800
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Vid uppstart efter ett eventuellt driftstopp eller underhallsstopp kommer viss
processutrustning behéva varmas upp. Energikallor for uppvarmning vid
uppstart beror pa utrustningens behov. Vid uppstart kan elenergi, fossila
branslen eller motsvarande energikalla anvandas.

Skyddsatgarder for att minska energiforluster vid industriparken kommer att ses
over. | stérsta man kommer energin att atervinnas som energikalla i ndgon av
industriparkens processer eller som fjarrvarme till det lokala fjarrvdrmenatet.

11.1.5 Avfall/restprodukter

Allt material som inte &r mgjligt att atervinna eller atercirkulera i processerna
kommer att avfallsklassas och hanteras enlig géllande lagstiftning.
Industriparken kommer ge upphov till bade icke-farligt avfall och farligt avfall. |
den planerade verksamheten kommer, forutom avfall fran industriprocessen,
aven avfall fran personalutrymmen och kontor uppsta.

| Hydroprocessen (avsnitt 9.2) uppstar en lakrest som huvudsakligen kommer
besta av en silikatrest och mindre mangder tungmetaller. Lakresten kommer
troligtvis utgora ett icke-farligt avfall. Utredning pagar gallande mdjligheterna att
omvandla lakresten till séljbara produkter.

Vid pyritrostningen (avsnitt 9.4), direktreduktionen av jarnoxid (avsnitt 9.8) samt
vid mineralgddselproduktionen (avsnitt 9.3) finns stoftrening. Stoftet kan
innehalla tungmetaller. Uppkommet avfall som inte kan atertas i processen
skickas for omhandertagande av godkand avfallsmottagare.

Méngder, férvaring, anvandning och slag av kemiska produkter, icke-farligt
avfall och farligt avfall kommer att beskrivas narmare i kommande
miljokonsekvensbeskrivning dér aven planerad avfallshantering kommer att
beskrivas.

11.1.6 Skyddsatgarder

Ravaror och hjalpkemikalier kommer hanteras med relevanta skyddsatgarder.
Dessa kommer att utformas utifrdn egenskaper hos ravarorna och
hjalpkemikalierna. Det kan vara invallning, lagring i standardiserade eller
certifierade lagringsbehallare som cisterner, slutna behallare eller andra
relevanta lagringsalternativ.

Omraden déar avfallshantering planeras kommer vara invallade med tydlig
uppmarkning for respektive avfallsfraktion. En avfallsklassning kommer att
goras och en beskrivning hur respektive avfallsslag kommer att hanteras
kommer att tas fram och redovisas i miljokonsekvensbeskrivningen

Kontrollprogram kommer tas fram att forsékra en god avfallshantering under
driften. | kontrollprogrammet for verksamheten kommer rutiner for
kemikaliehantering och avfallshantering beskrivas,

For att minska resursforlusterna av energi fran det varma kylvattnet kommer
mojligheterna att leda varmen till det kommunala fjarrvarmenétet att utredas.
Spillvarme, det vill siga varme som har en for |&g temperatur for att nyttogoras
som kalla for fjarrvarmenéatet, planeras om mgjligt att anvandas som
uppvarmningskalla for kontorslokaler och byggnader inom industriparken. En
energibalansutredning kommer tas fram och redovisas som en del av
miljokonsekvensbeskrivningen.
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11.2  Utslapp till luft

| foljande avsnitt redovisas de utslapp som sker i industriparkens olika
processer. Efter rening slapps processgaserna ut via skorstenar pa en hojd upp
till cirka 80 m.

I mineralgddselproduktionen sker utslapp av stoft till luft.

Processgaser fran pyritrostningen (avsnitt 9.4), svavelbranningen (avsnitt 9.5),
svavelsyraverket (avsnitt 9.6) och direktreduktionen av jarnoxid (avsnitt 9.8)
slapps ut efter rening via skorsten. Via rokgaserna sker utslapp till luft av
svaveldioxid (SO3), svaveltrioxid (SO3), kvaveoxider (NOx) och stoft. Emissioner
av stoft kan forekomma vid hantering av pyrit, rostgods och filterstoft samt i
samband med underhall av anlaggningen eller haveri.

Det bor poéngteras att vid framstéllningen av varmbriketterad jarnsvamp
(avsnitt 9.8) behover rostgodset forvarmas och da bildas SO..

I ammoniakproduktionen (avsnitt 9.10) uppstar en restgas innehallandes
vatgas, kvavgas och ammoniak. Restgasen kommer att facklas sa att bara NOx
kvarstar.

Salpetersyratillverkningens (avsnitt 9.11) processgas renas i en katalytisk
forbréanning (tail gas-rening) och slapps sedan till luft. Den renade gasen
innehaller ammoniak, lustgas, NOx, koldioxid (CO2) och metan och slapps via
en cirka 60 m hdg skorsten.

Framstallningen av ammoniumnitrat (avsnitt 9.12) resulterar i utslapp av
ammoniak och stoft till luft.

En preliminar beddémning ar att eventuella utslapp av fluor/fluorider till luft kan
forekomma. Detta kommer beskrivas i den kommande
miljokonsekvensbeskrivningen.

Manga av processerna i industriparken genererar normalt sett stora mangder
CO2 direkt i processen eller indirekt genom anvandning av fossila bréanslen for
energitillférsel.

De enhetsprocesser med normalt stérst CO2-genereringen ar produktionen av
ammoniak, varmbriketterad jarnsvamp och vétgas.

Vid industriparken blir framstéllning av ammoniak och varmbriketterad
jarnsvamp baserade pa vatgas som planeras att producerats ur gron el och
utan kolvate-baserade branslen vilket medfor mycket laga CO2-utslapp aven
fran dessa normalt CO.-intensiva processer.

De indirekta utslappen av CO2 kommer vara helt beroende av vilken typ av el
som anvands. Da el fran helt fornyelsebara kallor planeras kommer utslappen
vara betydligt lagre jamfért med dagens svenska elmix.
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Tabell 11-5 Prelimindr sammanstallning éver ungefarligt utslapp till luft.

Parameter Ungefarliga utslapp till luft (ton/ar)
Svaveldioxid 35

Svaveltrioxid 35

Kvéaveoxider 30

Stoft 5

Ammoniak 10

Lustgas 12

Koldioxid 35 000*

*Koldioxidutslappen kommer framst fran kalksten som finns i materialet
(apatitkoncentratet) och frigors i Hydroprocessen

11.2.1 Miljokvalitetsnormer

For narvarande finns miljokvalitetsnormer géllande utomhusluft fér kvavedioxid,
kvaveoxider, svaveldioxid, bly, partiklar (PM10 och PM2,5), bensen,
kolmonoxid, ozon, arsenik, kadmium, nickel och bens(a)pyren.

11.2.2 Lukt

Vid metallfalining, som utfors for att separera fororeningar fran fosforsyran
(avsnitt 9.2), kan svavelvéte (en illaluktande gas) komma att anvéndas.
Svavelvate reagerar med metallerna och bildar metallsulfider som i sig inte
luktar. Daremot kan det bildas ett 6verskott av svavelvate om allt inte reagerar.
For att undvika lukt till omgivningen renas luften innehallandes svavelvate innan
den slapps till fran anlaggningen.

Produktionen av ammoniak (avsnitt 9.10), salpetersyra (avsnitt 9.11) och
ammoniumnitrat (avsnitt 9.12) genererar utslapp av ammoniak som kan leda till
lukt.

11.2.3 Damning

Det finns flera dammande ravaror och produkter vars hantering kan leda till
damning, till exempel apatit, pyrit och gips.

11.2.4 Skyddsatgarder

Skyddsatgarder for att minska eventuella utslapp till luft planeras vid
pyritrostningen och svavelsyrafabriken samt direktreduktionen av jarnoxid och
salpetersyratillverkningen. Pyritrostningens och svavelsyrafabriken kommer att
utrustats med hetgasrenings- och vatgasreningsanordningar for att minska
utslappen till luft. Reningen vid rostningen och svavelsyrafabriken kommer &ven
att omhanderta eventuellt SO fran direktreduktionen av jarnoxid for ytterligare
atervinning av eventuellt svavel alternativt for slutrening. Vid
salpetersyratillverkningen planeras en katalytisk forbrénning for att rena
processgasen.
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Cementvagnar kan véljas for att lasta av apatiten. Tryckluft skapar da ett tryck
som trycker ut materialet ur cementvagnen och ger mindre damning men det ar
mer tidskréavande.

For att undvika risker med damning fran gipset kommer det laggas upp och
forvaras fuktigt. Fukten bildar tillsammans med gipset en hard skorpa som inte
dammar.

Pyrit kommer att hanteras och lagras i slutna ventilerade system med avsikt att
damning till omgivningen undviks.

11.3  Utslapp till vatten

Verksamheten ger upphov till olika typer av férorenat vatten, sdsom
processvatten, kylvatten, sanitért spillvatten och dagvatten.

Processvatten genereras bland annat vid gasreningen efter pyritrostningen
(avsnitt 9.4), svavelbréanningen (avsnitt 9.5), svavelsyraverket (avsnitt 9.6).
Vattnet fran gasreningen kommer ha ett Iagt pH och innehalla tungmetaller,
exempelvis bly, kvicksilver, arsenik, nickel, kadmium och zink. Viss del av
processvattnet kommer atercirkuleras tillbaka in i svavelsyraverket.
Atercirkuleringen medfér att ytterligare SO2 kan atervinnas ur processvattnet
som innehaller en svag svavelsyralosning. Processvatten som inte
atercirkuleras kommer renas i verksamhetens processvattenreningsverk innan
det slapps ut.

| absorptionssteget vid salpetersyraverket (avsnitt 9.11) uppstar en mindre
mangd kontaminerad vattenanga/kondensat. Processvatten fran
salpetersyraverket vantas ha ett lagt pH som pumpas till
processvattenreningsverken innan det slapps ut alternativt hanteras som avfall.

Industriparkens kylbehov vantas uppga till cirka 290 MW. Kylvattenuttag
planeras till Sorbrandofjarden eller Sandofjarden. Kylvattenforbrukning och/eller
vatten fér nddkylning &r relevant vid samtliga processer inom den planerade
verksamheten. | storsta man kommer hetvatten ateranvandas i Hydroprocessen
eller ledas till det kommunala fjarrvarmenatet. Kylvatten med for 1ag temperatur
slapps till recipient.

Tabell 11-6 Preliminar sammanstalining éver ungeféarlig mangd utsléapp av processvatten och
kylvatten.

Typ av vatten Ungefarlig mangd (m3h)
Processvatten 450
Kylvatten 20 000

Sanitart spillvatten fran toaletter, duschar och kék med mera, kommer anslutas
till det kommunala spillvattennatet.

Da stora ytor hardgors kommer dagvattenavrinningen fran omradet att 6ka. For
att rena och fordroja dagvattnet planeras dagvattendammar och kompletterande
dagvattenrening att anlaggas. Dagvattenrening planeras ske genom till exempel
sedimentering och rening i anlagda vatmarker.
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11.3.1 Vattenfoérekomster och miljokvalitetsnormer

Verksamheten angransar till Luledlvens mynningsomrade och
vattenférekomsterna Sérbréandéfjarden och Sandoéfjarden (Figur 7-17). Den
lokala miljéstatusen och utrymmet till vattenférekomstens
bedémningsgrunder/gransvéarden satter ramarna for hur stor andel
miljostdrande &mnen en recipient kan belastas med.

En recipientutredning kommer tas fram for att bedéma verksamhetens
eventuella paverkan pa miljokvalitetsnormerna. Resultatet fran utredningen
kommer att ingd i miljétillstdndsansokan.

11.3.2 Skyddsatgarder

Skyddsatgarder for att sékerstalla en sund vattenhantering kommer ses over i
forhallande till de relevanta vattenférekomsterna i
miljokonsekvensbeskrivningen.

11.4  Vattenomraden

Anlaggningsarbete i vattenomradet paverkar miljon i det strandnara
vattenomradet. Schakt- och muddringsarbete innebér risk for grumling. Vid
forekomst av fororeningar i sedimenten behdver det sdkerstéllas att dessa inte
sprids och darmed forsamrar vattenkvaliteten. Anlaggningsarbeten som palning,
spontning och eventuella sprangningar orsakar paverkan i form av till exempel
undervattensbuller i omradet.

Den fardiga anlaggningen kan i vissa fall &ven innebara andrade
paverkansfaktorer i vattenomrade som vagor, strommar, vattendjup samt
bottens lutning. Forandrad fysisk paverkan kan medfora viss erosion av
bottensediment samt forandrad avsattning av sediment. Bottenomradets
egenskaper och verksamhetens paverkan kommer att utredas infor ansokan.

Efter anlaggningsskedet kan det férvantas att det finns lagre férekomst och
artrikedom av bottenflora och bottenfauna an narliggande referensomrade. Hur
l&ng tid det tar for flora och fauna att aterhamta sig beror pa forhallandena i
bade muddringsomradet och det narliggande omradet.

Tillfallig, alternativt permanent, grundvattenbortledning vid anlaggande av
dagvattenanlaggning kommer troligen ha en liten paverkan pa naturvarden och
andra intressen som finns i omradet.

11.4.1 Skyddsatgarder

Anlaggningsarbetet kommer att ske med forsiktighetsatgarder for att minimera
grumling och annan paverkan. Utvardering av basta majliga teknik kommer att
ske med ambitionen att minska risken fér negativ paverkan.

Kontrollprogram kommer att upprattas for grundvattennivdmatningar infor,
under och efter entreprenad.
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11.5 Landomraden

Vid en etablering av stkt verksamhet kommer naturvéarden inom
verksamhetsomradet, helt eller delvis, att forsvinna eller paverkas i samband
med markarbeten.

Vilka naturvarden och arter som kan komma att paverkas klargors under
processen gang da utformning av ansokt verksamhet fortydligats samt
inventeringar och utredningar har genomforts.

11.5.1 Skyddsatgarder

Mojliga skyddsatgarder kommer att utredas och beskrivas i
miljokonsekvensbeskrivningen.

11.6  Transporter

Transporter for inleveranser av ravaror och utleveranser av produkter kommer
ske med tag, lastfartyg och lastbilar.

Ur anrikningssand utvinns ett apatitkoncentrat. Detta koncentrat planeras sedan
att transporteras pa tag till industriparken. Leveranser fran apatitverket planeras
ske dagligen till industriparken via tag. Pyrit ar i forsta hand planerad att komma
ifrdn Aitik och levereras till anlaggningen via tag. Lossning av rdvarorna
kommer att ske antingen i en inbyggd lossningsstation eller genom ett slutet
rorsystem, detta gor att risken for dammbildning minskas.

Behovet av inleveranser av ravaror, process- eller hjalpkemikalier med
lastfartyg kommer minska i takt med att industriparken byggs ut. Detta da
ammoniak och svavelsyra inledningsvis kommer kdpas in och levereras ut
sjbvagen med lastfartyg. Nar ammoniak- och svavelproduktionen ar utbyggd i
industriparken kommer behovet av inleveranserna for dessa att minska och i
stallet férses med egenproducerad ammoniak- och svavel.

Produkter fran industriparken kommer primart att lastas och transporteras ut
fran Luled med lastfartyg. Utleveranser av produkter uppgar till cirka 160—-200
stycken uttransporter per ar med en total transportrérelse om cirka 320-400
stycken in- och uttransporter arligen.

De uppskattade transporterna till och fran industriparken per ar vid full
utbyggnation av industriparken ar sammanfattade i Tabell 11-7 nedan.

Tabell 11-7 Preliminar sammanstéllning 6ver inleveranser med tag, lastfartyg och lastbil nar
industriparken &r utbyggd.

Ungefarligt antal transportrérelser in och ut fran

Transportsatt till/fran IP IP per ar
(styck)

Tag 700

Lastfartyg 400

Lastbil 700

I manga processer finns det regenereringssteg for att minska mangderna avfall.
Atercirkulation av floden gor att rAvarorna nyttiggors i processen for att 6ka
produktionen och minska mangden avfall. Det avfall som uppstar fran olika
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processer, till exempel oonskade &mnen i ravaran (apatit och pyrit) finns det
ibland direkt avsattning fér medan andra behdver hanteras som avfall.

Avfall kommer att transporteras av och lamnas fér omhandertagande till for
andamalet godkanda aktorer. Mojligheterna till &tervinning av eventuellt avfall
undersoks och kommer att redovisas i miljokonsekvensbeskrivningen.

11.6.1 Skyddsatgarder

Skyddsatgarder for transporter kommer att tas fram for
byggnationen av industriparken, for in- och utleveranser samt fér transporter av
avfall.

11.7 Buller

Bullerkallor vid planerad verksamhet utgérs bland annat av direktreduktion av
jarnoxid (lastning av varmbriketterad jarnsvamp), svavelproduktionen (peroxid-
skrubber med tillhérande skorsten), ammoniakproduktion (kompressorer),
takflaktar med mera. En annan kalla till buller ar transporter till och fran
verksamheten.

Avstandet till narmsta bostad ar cirka 1,2 km fran anlaggningen.

Bullernivaerna fran planerad verksamhet férvantas inte 6verstiga
Naturvardsverkets riktvarden for industri- och annat verksamhetsbuller (rapport
6538), se Tabell 11-8. Ljudnivan uttrycks i dB(A), ett frekvensvagt matt som
efterliknar 6rats satt att uppfatta ljud. Riktvardena som anges galler ekvivalent
ljudniva, vilket &r en typ av medelljudniva under en viss tidsperiod.

Riktvardena bor i normalfallet vara vagledande for bedémning av huruvida
buller utgér en olagenhet eller inte.

Tabell 11-8 Ljudniva fran Industri/verksamhet, frifaltsvarde (Naturvardsverkets rapport 6538
avseende riktvarden utomhus mm.).

Leq dag Leq kvall Leq Natt
(kl. 06- (kl. 18-22) (kl. 22-
18) samt [6r-, 06)
sOn- och
helgdag (Kkl.
06-18)
Utgangspunkt for olagenhetsbedémning 50 dBA 45 dBA 40 dBA

vid bostéader, skolor, férskolor och
vardlokaler

11.7.1 Skyddsatgarder

En bullerutredning kommer att genomféras och ingd i tillstAndsansokan.
Skyddsatgarder kommer utredas i forhallande till att Naturvardsverkets
riktvarden for industri- och annat verksamhetsbuller ska kunna innehallas.
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11.8 Risker och sakerhet

Verksamheten kommer att lagra och hantera stérre mangd kemikalier vid full
utbyggnad som uppgar i den hdgre kravnivan i Sevesolagstiftningen.
Kemikalierna som uppnar tréskelvardena for den hogre kravnivan ar ammoniak,
salpetersyra och fluoridprodukter (Tabell 11-9).

Utover kemikalierna i den hogre kravnivan kommer dven vateperoxid och
vétgas att hanteras inom troskelvardena for den lagre kravnivan. LKAB planerar
aven hantera mindre méngder ammoniumnitrat samt svaveldioxid med en
lagrad méngd som inte enskilt uppnar den lagre kravnivan men faller inom
summeringsregeln.

Tabell 11-9 Preliminér 6versikt dver sarskilt omfattande eller riskfyllda &mnen som klassas som
Sevesoamnen enligt 3 § Sevesoférordningen (2015:236) om atgarder for att forebygga och
begréansa foljderna av allvarliga kemikalieolyckor.

Amne Faroangivelser Maximalt Kravniva som
lagrad méngd enskilt amne
ton

Salpetersyra EUHO071 Hogre kravniva
H272'
H314

Vateperoxid H271' Lagre kravniva
H302
H314
H332

Ammoniumnitrat Under kravniva, inom
H319 summeringsregeln

Olycks- och miljorisker finns i samband med hantering och lagring av
kemikalier. Exempel pa en risk ar att ett strre spill bedoms kunna medféra risk
for betydande miljopaverkan pa mark och grundvatten i narheten av planerad
verksamhet. Andra risker &ar bland annat brand, explosion, toxiska utslapp och
utslapp av fororenat slackvatten.

Alla Sevesoamnen kommer att lagras i cisterner eller annat godkant
lagringsalternativ med relevanta skyddsatgarder for hantering av respektive
kemikalie/amne.

En riskutredning kommer att genomforas och ingd i tillstdndsansokan. Den
planerade dagvattenutredningen kommer att beakta utslapp av férorenat
slackvatten. Risker kommer att beaktas och skyddsatgarder kommer att
implementeras.
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Om utredningen av olycksrisker visar att tva eller flera Sevesoverksamheter kan
paverka varandra ska de berdrda verksamhetsutdvarna utbyta lamplig
information for att kunna beakta arten och omfattningen av den sammanlagda
faran for allvarlig kemikalieolycka i sina verksamheter.

Verksamheter som hanterar farliga &mnen i mangder 6ver den hogre kravnivan
ska:

1. utarbeta ett handlingsprogram for hur allvarliga kemikalieolyckor ska
forebyggas som ska skickas till lansstyrelsen, se 8 § Sevesolagen samt
7-8 88 Sevesoftrordningen. Handlingsprogrammet ska genomfoéras
genom _ett sdkerhetsledningssystem

2. tafram en sékerhetsrapport som beskriver verksamhetens riskbild
samt vilka forebyggande och begransande atgarder som har vidtagits,
se 10 8§ Sevesolagen samt 9 § Sevesoforordningen.
Sékerhetsrapporten och handlingsplanen ska lamnas in tillsammans
med den kommande tillstdndsansokan enligt 22 kap. 1 § pkt 6
miljobalken.

3. tafram interna planer for raddningsinsatser som innehaller uppgifter
om vem som leder en intern insats, vem som har ansvar for kontakt
med kommunen, samt en beskrivning av atgarder och utrustning.
Planen tas fram i samrad med kommunen och ansvarig personal, se 12
§ Sevesolagen och 10 § Sevesoforordningen.

4. ta fram information till allmanheten enligt 14 § Sevesolagen.

Detta samrad avser att uppfylla kraven pa samrad enligt 6 kap. 29 § miljobalken
samt 13 § Sevesolagen. LKAB kommer att redovisa risker och sakerhetsarbetet
i den kommande tillstAndsansokan.

11.8.1 Narliggande Sevesoverksamheter

Industriparken paverkas inte av ndgot olycksscenario redovisade i 2016 ars
Sakerhetsrapporter fran de narliggande Sevesoverksamheterna pa Svarton.

Det kan dock inte uteslutas att en olycka vid en angréansande anlaggning kan ha
paverkan pa narliggande verksamhet. Avstanden mellan industriparken och de
narliggande Sevesoverksamheternas konsekvensomraden for beskrivna
scenarierna ar for stort och riskerna fran handelserna bedéms som tolerabla.
Nedan foljer ett utdrag, fran deras sakerhetsrapporter, av de olycksscenarion
som har storst konsekvensomrade vid de narliggande Sevesoverksamheterna.

Se Figur 11-1 for en dversiktskarta som visar lokaliseringen av narliggande
Sevesoverksamheter.
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NARLIGGANDE
SEVESOVERKSAMHETER

Teckenférklaring

"1 Verksamhetsomrade

’ Sevesoanlaggning

Figur 11-1 LKAB:s industripark och narliggande Sevesoverksamheter.

St1 bransledepa

Pa Stl:s bransledepé lagras och hanteras brandfarliga varor av klass 1, 2 och
3. Klass 1-varor utgors av bensin och etanol, klass 2-varor utgdrs av Jet Al
(flygfotogen) och klass 3-varor ar diesel och eldningsolja och B70 (en blandning
av biodiesel och fossil diesel).

Det scenario som ger storst konsekvenser ar dverfylining av dréaneringstank for
bensin (C107) som bildar ett gasmoln. Det gasmoln som kan bildas bedéms n&
ett avstand av cirka 400 m fran utslappspunkten pa depan. Vid eventuell
antandning av gasmolnet kommer omradet inom konsekvensavstandet att
paverkas av en brand vilket innefattar stora delar av St1 depa samt narliggande
anlaggningar som exempelvis LKAB:s befintliga depaverksamhet, Preem och
Stena Recycling.

Avstanden till St1 bransledepa ar i detta sammanhang betryggande och
industriparken kommer inte att paverkas av olycksscenarier beskrivna i Stl:s
sakerhetsrapport fran 2016.

SSAB

De anlaggningsdelar inom SSAB som hanterar farliga amnen och infaller under
Sevesolagstiftningen ar; koksverk, masugnen (rajarn) och stalverket samt
lagring av gasol.

Samtliga olycksscenarier i och vid koksverket, namligen brand i
koksanlaggning, spill av rAbensen vid transport respektive lastning pa bat, spill
av stenkolstjara samt explosion av koksgas, ar olyckor med konsekvenser som
ar lokala pa den plats dar de intraffar i koksanlaggningen. Darmed bedoms inte
nagon handelse f& en paverkan pa industriparken.

Vid masugnen &r den varsta méjliga olyckan med det storsta
konsekvensavstandet om blandgasklockan slapper ut hela innehallet
momentant. Alla 6vriga scenarier med gasutslapp inom masugnens omrade
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uppvisar mindre konsekvenser och darfér beskrivs endast blandgasklockan har.
Avstandet for ett ej antant gasutslapp fran blandgasklockan ar cirka 1 100 m
vilket innebar paverkan pa manniskor. Avstandet for ett antant gasutslapp ar
469 m vilket ger paverkan p& utrustning av brand eller explosion. Det ska
understrykas att detta scenario ar mycket osannolikt, och SSAB har vidtagit
forebyggande atgarder for att detta inte ska intraffa. Inget av dessa avstand nar
industriparken som har ett avstand pa cirka 3 000 m.

Vid stalverket har tva scenarier med utslapp av LD-gas redovisats i SSAB:s
sakerhetsrapport fran 2016, bada fallen resulterar i lokal paverkan.

Gasol lagras i en tank pa den sédra delen av SSAB:s omrade och vid lagringen
har risker for storre olyckor identifierats. En storre olycka innebér att om tanken
spricker vid en brand och hela innehallet férangas snabbt da ger upphov till ett
stort kortvarigt eldklot. Berakningar i sdkerhetsrapporten anger att eldklotets
radie ar 124 m och radien for stralningsvarmen vid 15 sekunder exponering
som motsvarar 50 % risk for dodsfall inom omradet ar 350 m. Saledes kommer
inte industriparken att paverkas av scenariot da avstandet ar cirka 2 300 m.

Sammanfattningsvis kommer inget av de redovisade olycksscenarierna i
sakerhetsrapporten inom SSAB:s omrade; koksverk, masugn och stalverk att
paverka industriparken.

LKAB bransledepa

LKAB:s bransledepa omfattar nio cisterner for lagring av eldningsolja och
diesel.

Olycksscenarier omfattar lackage till omgivningen vid lagring, under
lossning/lastning eller vid en eventuell brand som i varsta fall kan eskalera till en
tankbrand. Brandrok och slackvatten kommer hérvid att bidra till scenariots
omfattning. Alla dessa scenarier ar att anse som lokala, med konsekvenser som
inte nar langt utanfor platsen dar de intraffar férutom rokutveckling vid en storre
brand.

Avstanden till industriparken &r cirka 1 400 m som i detta sammanhang anses
vara betryggande och industriparken kommer inte att paverkas av
olycksscenarier vid LKAB:s bransledepa enligt deras sakerhetshetsrapport fran
2016.

Linde Gas

Linde Gas anlaggning ar belagen inne pa SSAB:s omrade. P& anlaggningen
produceras och lagras syrgas, kvavgas och argon. Riskscenariona som har
identifierats vid anlaggningen &ar; explosion, lackage av kall kvavgas eller argon
samt lackage av syrgas.

Explosion i anlaggningen skulle kunna intraffa genom en spontan tédndning och
forbranning av luftféroreningar som har ackumulerats i kondensorn. Detta i sin
tur tdnder och forbranner en stor del av kondensorns konstruktionsmaterial,
aluminium. En blixtfordngning sker av flytande syrgas med efterféljande
explosion. Konsekvensen &r totalforstorelse av anlaggningen och en
resulterande tryckvag till omgivningen. For att definiera explosionens effekter
anvands tva trycknivaer for att definiera riskomradena: 140 mbar (6vertryck
motsvarar den hogre gransen for strukturella skador. Det motsvarar ocksa en
farlig niva av évertryck fér manniskor) och 50 mbar (6vertryck som &r den lagre
gransen ger mindre skador pa byggnader). Darfor har avstandet for det hogre
och lagre riskomradet identifierats. Det hogre riskomradet stracker sig som en
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cirkel 180 m frn anlaggningens centrum och det lagre riskomradet stracker sig
400 m frdn anlaggningens centrum.

Lackage av antingen vatskeformig kall kvavgas eller argon ar tva separata
olyckshandelser med liknande konsekvenser. Vid lackage av kvavgas och
argon skapas en syrefattig atmosfar i narheten av lackaget som kan leda till
kvavning av de personer som finns inom riskomradet. For kvavgas ar avstandet
for hogre risknivan cirka 60 m fran anlaggningen och fér den lagre risknivan
cirka 91 m fran anlaggningen. Denna fara utgor framst kvavningsrisk for
personer som befinner sig i riskomradet. For argon &r riskomradet mindre an for
kvavgas.

Vid lackage av syrgas skapas en forhéjd syrehalt i atmosfaren i narheten av
lackaget. | sdkerhetsrapportens riskanalys har tva risknivaer identifierats av
spridningsomradet; 35 % syrgashalt som hogre risk, respektive 25 % syrgashalt
som lagre risk. Den hogre risknivan stracker sig som en cirkel med en radie pa
182 m fran anlaggningen och den lagre risknivan stracker sig 343 m fran
anlaggningen. Riskomradet ska ses som en férhojd brandrisk.

Industriparken paverkas inte av nagot scenario vid Linde Gas beskrivna i 2016
ars Sékerhetsrapport.

Ovrig paverkan fran verksamheter, ej Sevesoverksamhet

| nara anslutning till industriparken pa omradet ute pa Svarton forekommer idag
verksamhet. Verksamheterna bestar av hantering av bentonit; omlastning av
jarnvagsmalm fran tag till fartyg samt hamnverksamhet vid Luled Hamn,
jarnvagstransporter samt farligt godstransporter till narliggande verksamhet.

Den preliminara bedomningen &ar att paverkan fran icke-Sevesoverksamhet
bedoms lag da risker fran dessa anlaggningar ar begransad. Sannolikheten att
transporter paverkar anlaggningen bedoms som lag.

11.9  Paverkan pa skyddade
naturomraden och riksintressen

Den preliminara bedomningen &r att verksamheten inte kommer medféra nagon
paverkan pa skyddade naturomraden eller riksintressen.

Pa Svarton har tre fynd med klassificeringen 6vrig kulturhistorisk lamning gjorts.
Lamningarna bestar av en fortojningsplats i form av en fértojningssten, en
ristning fran borjan av 1900-talet i vattenbrynet samt ett tackt vrak. |
Sorbrandofjarden har aven Altappens gamla vrakplats pekats ut.

Platsen for fortdjningsplatsen (fortéjningsstenen) ligger utanfor verksamhetens
omrade och kommer inte paverkas av projektet.

Platsen dar ristningen ar utpekad ar osdker och eventuella skyddsatgarder
gallande hanteringen av detta foreméal kommer beaktas i den kommande
miljokonsekvensbeskrivningen.

Omradet dar vraket ligger har idag fyllts ut vilket medfért att vraket har tackts
éver och ligger nagonstans under Svartons udde. Eftersom Lansstyrelsen har
uppgett att platsen ar osaker da vraket redan ar dvertackt av fyllnadsmassor
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och den troligen ligger utanfor verksamhetens omrade ar den preliminara
bedémningen att inget hansynstagande kravs vid denna lamning.

Altappens gamla vrakplats ligger inom undersokningsomradet for in- och
utloppsledningar och kommer beaktas i den kommande
miljkonsekvensbeskrivningen.

Narmaste Natura 2000-omrade eller naturreservat ligger 2 km sydost om den
planerade verksamheten och bedéms darfor inte paverkas av industriparkens
etablering pa Svarton.

For en mer utforlig beskrivning av naturomraden och riksintressen i naromradet
kring den planerade verksamheten, se avsnitt 7.3.

11.10 Anlaggningsfas

Anléaggningsfasen innebér bland annat markarbeten inklusive schaktning,
utfyllnad, sprangning, palning, spontning, muddring och asfaltering av ytor samt
uppférande av byggnader och cisterner. Inom verksamhetens omrade kommer
dven nya vagar och jarnvagsspar att anlaggas. Buller och vibrationer férvantas
kunna uppkomma fran byggnation och transporter under anlaggningsfasen.

Under anlaggningsfasen kommer transporter till och fran industriparken att oka.
Okningen av transporter beror pa lastning och lossning av byggmateriel samt
utfylinadsmassor for industriomradet och hamnen. Arbetsmaskiner och
transporter beddms preliminart bidra till ett visst 6kat utslapp av kvaveoxider,
stoft och koldioxid till luft. Viss damning kan forekomma da utfylinadsmassor
kommer hanteras inom omradet och transporterna 6kar.

Miljoeffekter av byggfasen ar exempelvis utslapp till luft, eventuell uppkomst av
lanshallningsvatten, masshantering, buller och generering av avfall vilka
kommer att beskrivas ndrmare i miljokonsekvensbeskrivningen.

Miljoeffekter kopplade till anlaggningsfasen for vattenverksamhet beskrivs éven
i avsnitt 11.4 och 11.5.
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Ett egenkontrollprogram kommer att upprattas fér verksamheten och beskrivas
narmare i kommande tillstAndsansokan.
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Syftet med miljobedémningar enligt 6 kap. 1 § miljébalken ar att integrera
miljdaspekter i planeringen och beslutsfattande sa att en hallbar utveckling
framjas. Kommande MKB kommer att innehélla de krav som framgér av
miljobalken 6 kap. 35 § samt 19 § miljdbedémningsférordningen. De uppgifter
som ska finnas med i MKB:n ska vara av den omfattning och detaljeringsgrad
som ar rimlig med hansyn till rhdande kunskaper och bedémningsmetoder och
som behdovs for att en samlad bedémning ska kunna goéras av de vasentliga
miljoeffekter som verksamheten kan antas medféra p& miljon och manniskors
halsa. Detta gors genom att beskriva de positiva och negativa konsekvenser
som verksamheten vid avloppsreningsverket kan ge upphov till.

Vidare kommer MKB:n att innehalla alternativredovisningar dar sokt verksamhet
jamfors med nulaget och det s kallat nollalternativet. | MKB:n beskrivs ocksa
forslag pa de skyddséatgarder som identifierats for att férebygga, hindra,
motverka eller helt avhjélpa negativa miljoeffekter.

13.1  Preliminara innehallsférteckning

Nedan presenteras en tankt innehallsférteckning till den kommande
miljokonsekvensbeskrivning utifrn det som ar kant nar samradsunderlaget
presenteras.

Icke-teknisk sammanfattning
Innehallsforteckning

1 Inledning

1.1 Administrativa uppgifter

1.2 Bakgrund och syfte med verksamheten

1.3 Miljokonsekvensbeskrivningens syfte och avgransning
1.4 Metodik

141 Osékerheter

1.4.2 Sakkunskap

2 Forutsattningar och radande miljoforhallanden
21 Lokalisering

2.2 Planforhallanden

2.3 Omgivningsférhallanden och miljons kanslighet
231 Skyddade omraden och riksintressen

2.3.2 Vattenforekomster
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2.3.3 Geologi och hydrogeologi

2.3.4 Narliggande verksamheter

3 Verksamhetsbeskrivning

3.1 Befintlig verksamhet

3.2 Ansokt verksamhet

3.2.1 Stegvis utbyggnad

3.2.2 Hydro (fosforsyra, séllsynta jordartsmetaller, fluorider, gips)
3.2.3 Mineralgtédselproduktion (ammoniumfosfater)
3.2.4 Pyritrostning (svaveldioxid och jarnoxid)

3.25 Svavelbréanning (svaveldioxid)

3.2.6 Svavelsyraverk (svavelsyra)

3.2.7 Rostgodslakning (separering av jarnoxid och andra metaller)
3.2.8 Direktreduktion av jarnoxid (varmbriketterad jarnsvamp, HBI)
3.29 Elektrolys (vatgas och syrgas)

3.2.10 Ammoniakverk (ammoniak)

3.2.11 Salpetersyraverk (salpetersyra)

3.2.12 Ammoniumnitratproduktion (ammoniumnitrat)
3.2.13 Stddverksamheter

3.2.13.1 Kylvattenintag och -utlopp

3.2.13.2 Processvattenintag och -utlopp samt
processvattenreningsverken

3.2.13.3 Dagvattenhantering

3.2.134 Framstéllning av kvavgas och syrgasanrikad luft
3.2.135 Framstéllning av demineraliserat vatten

3.2.14 Hamn

3.2.15 Vattenverksamhet

3.2.15.1 Utférande av anlaggning i ett vattenomrade
3.2.15.2 Tillfallig/permanent grundvattenbortledning
3.2.16 Anlaggningsskede

3.2.17 SEVESO

3.2.18 Avveckling

4 Alternativ

4.1 Nollalternativ

4.2 Alternativ lokalisering

4.3 Alternativ utformning (inklusive alternativa tekniska l6sningar)
43.1 Hydro

4.3.2 Mineralgddselproduktion

4.3.3 Pyritrostning

4.3.4 Svavelsyraverk

4.3.5 Rostgodslakning

4.3.6 Direktreduktion av jarnoxid

4.3.7 Elektrolys

438 Ammoniakverk

4.3.9 Salpetersyraverk

4.3.10 Ammoniumnitratproduktion

4.4 Reningsteknik

4.5 BAT-slutsatser och BREF-dokument

4.6 Motivering till och skal fér valda alternativ

5 Samrad

Samradsunderlag LKAB:s cirkuléra industripark i Lule&
Datum: 2022-05-03

89/92



< LKAB

6 Beddmningsgrunder

6.1 Miljomal

6.1.1 Internationella miljomal - Agenda 2030
6.1.2 Nationella miljomal

6.1.3 Regionala miljomal

6.1.4 Kommunala miljémal

6.2 Miljékvalitetsnormer

6.2.1 Luft

6.2.2 Vatten

6.3 Kommunala riktvarden fér dagvatten
6.4 Riktvarden for buller

6.5 Beddmningsmetodik

7 Identifierade miljoeffekter
7.1 Avgransning

7.2 Utslapp till luft

7.2.1 Forutsattningar och nulage
7.2.2 Effekter av ansokt verksamhet
7.2.3 Effekter av nollalternativ

7.2.4 Skyddsatgarder

7.2.5 Beddmning (konsekvenser)
7.3 Utslapp till vatten

7.3.1 Forutsattningar och nulage
7.3.2 Effekter av ansokt verksamhet
7.3.3 Effekter av nollalternativ

7.3.4 Skyddsatgarder

7.3.5 Beddmning (konsekvenser)
7.4 Buller

7.4.1 Forutsattningar och nulage
7.4.2 Effekter av ansokt verksamhet
7.4.3 Effekter av nollalternativ

7.4.4 Skyddsatgarder

7.4.5 Beddmning (konsekvenser)
7.5 Insatsvaror

7.5.1 Forutsattningar och nulage
7.5.2 Effekter av ansokt verksamhet
7.5.3 Effekter av nollalternativ

75.4 Skyddsatgarder

7.5.5 Beddmning (konsekvenser)
7.6 Resursanvandning och resurshushallning
7.6.1 Forutsattningar och nulage
7.6.2 Effekter av ansokt verksamhet
7.6.3 Effekter av nollalternativ

7.6.4 Skyddsatgarder

7.6.5 Beddmning (konsekvenser)
7.7 Avfall

7.7.1 Forutsattningar och nulage
7.7.2 Effekter av ansokt verksamhet
7.7.3 Effekter av nollalternativ

7.7.4 Skyddsatgarder

7.7.5 Beddmning (konsekvenser)
7.8 Risk och sakerhet

7.8.1 Forutsattningar och nulage
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7.8.2
7.8.3
7.8.4
7.8.5
7.9
7.8.1
7.8.2
7.8.3
7.8.4
7.8.5
7.10
7.8.1
7.8.2
7.8.3
7.8.4
7.8.5
7.9
7.9.1
7.9.2
7.9.3
7.9.4
7.9.5
7.10
7.10.1
7.10.2
7.10.3
7.10.4
7.10.5
7.11
7.12
7.12.1
7.12.2
7.13
7.13.1
7.14
7.14.1
7.14.2
7.14.3

Effekter av ansokt verksamhet
Effekter av nollalternativ
Skyddsatgarder

Beddmning (konsekvenser)
Vattenomraden
Forutsattningar och nulage
Effekter av ansokt verksamhet
Effekter av nollalternativ
Skyddsatgarder

Beddmning (konsekvenser)
Landomraden
Forutsattningar och nulage
Effekter av ansokt verksamhet
Effekter av nollalternativ
Skyddsatgarder

Bedoémning (konsekvenser)
Fororenad mark
Forutsattningar och nulage
Effekter av ansokt verksamhet
Effekter av nollalternativ
Skyddsatgarder

Bedoémning (konsekvenser)
Paverkan pé skyddade naturomraden och riksintressen
Forutsattningar och nulage
Effekter av ansokt verksamhet
Effekter av nollalternativ
Skyddsatgarder

Beddmning (konsekvenser)
Kumulativa effekter av anstkt verksamhet
Miljoeffekter vid byggskedet
Huvudsakliga moment och effekter
Skyddsatgarder

Samlad beddmning

Samlad bedémning av ansokt verksamhets konsekvenser pa miljoaspekter
Sammanfattning av ansdkt verksamhets paverkan pa miljomal och miljokvalitetsnormer

Internationella miljomal — Agenda 2030
Nationella miljokvalitetsmal
Miljokvalitetsnormer

Egenkontroll
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